Informacja Techniczna

SRODKI POMOCNICZE DO FARB - UV

Dziatanie i spos6b uzycia

Marabu

Znaczenie farb sitodrukowych typu UV
bardzo wzrosto w ostatnich latach i dzis sg
one uzywane w wielu rodzajach aplikacji w

sitodruku  graficznym i  przemystowym.
Utwardzanie /schniecie/ farb UV bazuje na
szybko przebiegajgcym procesie

polimeryzacji. Z tego powodu zastosowanie
ktérego$ z dalej wymienionych s$rodkow
pomocniczych, powinno by¢ przeprowadzane
z uwagg | starannoscig, przy zachowaniu
okreslonych wartosci procentowych dla
danego srodka, celem unikniecia
negatywnego wplywu na proces utwardzania
farby. W  ponizszym tekscie zostaty
przedstawione informacje o0 wiekszosci
srodkbw pomocniczych i dodatkowych
bedacych w ofercie firmy Marabu.
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1) UTWARDZANIE FARBY

Skuteczne utwardzenie farby typu UV, zalezy
od jej jakosci i od odpowiedniego
promiennika sSwiatta UV. Zanim farba UV
zostanie w jakikolwiek sposob zmodyfiko-
wana w celu zmiany jej wlasciwosci przez
dodatek srodka pomocniczego, nalezy mieé
pewnos¢ poprawnego dziatania sekcji UV. W
tym celu zaleca sie  sprawdzenie
nastepujgcych parametrow:
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- czas pracy lampy UV (do 1000
przepracowanych godzin)

- stan reflektora - brak zanieczyszczen na
odbtysniku

- odpowiednie skupienie Swiatta lampy oraz
jej wilasciwy dystans do zadrukowanego
podioza

- kontrola napedu tasmowego i jego
naprezenia.

Polecamy stosowanie systemu podwojnych
lamp UV (wyjatek stanowig systemy druku
wielokolorowego stosowane w zadruku piyt
CD/DVD, druk na pojemnikach i druk etykiet).
Lampy powinny mie¢ moc 120 W/cm, lub
wyzszg. Kazdy nadrukowany motyw musi
pomyslnie przejs¢ test przyczepnosci nha
tasme typu Scotch, zaraz po utwardzeniu i
schiodzeniu do temperatury pokojowej.

Uwagi

Wszystkie srodki dodatkowe i pomocnicze do
farb UV  wykazujg swoje  okreslone
wiasciwosci, tylko w przypadku dokladnego
odmierzenia ich ilosci i nie przekraczania ich
wielkosci. Informacje o procentowym udziale
danego srodka dla konkretnej serii farb
znajdujg sie w poszczegolnych informacjach
technicznych tych farb. Wszystkie ponizsze
wartosci procentowe dotyczg wagi, a nie

objetosci.
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Kazdy dodatek okreslonego srodka zmienia
charakterystyke w  wybranym systemie
farbowym.

Zalecamy przeprowadzenie odpowiednich
prob i testéw przed rozpoczeciem produkgji.

2) PRZYSPIESZENIE REAKTYWNO SCI

Jest wiele sposobédw na zwiekszenie
reaktywnosci /szybkosci utwardzania/ farb
uVv:

a) zamiana systemu farbowego na bardziej
reaktywny, np.:

System  farbowy o0 | System farbowy o]
mniejszej reaktywnosci wiekszej reaktywnosci
UVK UVPOR, UVPK
UVPOR UVPK

uvD UvCD, UvVOD
UvCD UuvoD

UvsS UVGR, UVAR

UVP UuvGoO

UVvT UVRS

Metody na zmiane reaktywnosci farby za
pomocg $rodkow dodatkowy przedstawiamy
ponizej.

b) dodatek specjalnego werniksu-t gcznika
/ Spezialbinder/

Reaktywnos$¢ farb UV mozna w tatwy sposob

zmieni¢  poprzez dodanie do farby

specjalnego werniksu, w ilosci 10-20%.

Dodatek ten naturalnie zredukuje gestosc

optyczng farby, ale poprawi jej reaktywnosc¢.

c) dodatek rozcie nczalnika

Rozciehczalnikami do farb UV sg monomery
0 niskiej lepkosci, ktére redukujg lepkos¢ farb
po dodaniu ich w ilosci 3-5% cz. wagowych
(max. 10%). Otrzymujemy w ten sposob
bardziej rozrzedzong mieszanine. Czes¢
rozcienczalnikow dodatkowo zawiera w
swojej recepturze fotoinicjator, ktory takze
zwieksza reaktywnos¢ farby.

d) dodatek katalizatora-fotoinicjatora UV

Fotoinicjator w formie srodka pomochiczego
rowniez moze by¢ dodawany do wigekszosci
farb typu UV, skutkiem czego jest
podniesienie ich reaktywnosci.
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Dost epne s g dwa rodzaje fotoinicjatorow:

Uv-B 1

UV-B1l jest czystym fotoinicjatorem (bez
domieszek), nalezy dodawaé¢ go do farby w
proporcji od 0,5% do 2% a nastepnie
starannie wymieszac z farba.

UV-B1 poprawia reaktywnosc¢ farby poprzez
wprowadzenie  do niej dodatkowych
czgsteczek fotoinicjatora. Dodatkowo
poprawia sie przyczepnos¢ filmu farbowego
do podioza dzieki lepszemu utwardzeniu
farby. UV-B1 nie powoduje zo6tkniecia farby i
dlatego moze by¢ stosowany jako dodatek do
biatej farby jak i lakierow ochronnych.

UV-B1 mozna stosowa¢ do nastepujgcych
serii farb UV: UDAR, UVOD, UVCD, UVF,
UVGR, UVK, UVP, UVPK, UVPOR, UVS i
UVSM.

UV-B 2

Srodek ten zawiera substancje pozwalajgce
na szybszy rozpad czgsteczek fotoinicjatora
w farbie. Podnosi to stopien reaktywnosci
farby, jak réwniez jej potysk i utwardzenie
powierzchniowe, co przyczynia sie do
wiekszej odpornosci filmu farbowego na
oddzialywanie wody, oraz skladowanie w
stosie.

UV-B2 mozna dodawaé do farby w proporciji
od 1 do 4 % cz.wag. Farba nie wykazuje
tendencji do zo6tkniecia.

UV-B2 mozna stosowa¢ do nastepujgcych
serii farb UV: UVT, UVF, UVK, UVPK, UVS i
UVSM.

3) LEPKOSC

Przez lepkos¢ rozumiemy, jak farba jest
rzadka /niska lepkosc/, lub gesta /wysoka
lepkos¢/. W zaleznosci od aplikacji i
segmentu druku, farba moze by¢ rzadka, np.
druk etykiet w sitodruku rotacyjnym, lub gesta
np. zadruk ptyt CD/DVD.

Odpowiedni rozcienczalnik dodaje sie do
farby w proporcji od 1 do 5 % (max. 10%), co
powoduje zmniejszenie jej lepkosci.
Wszystkie kolory z jakichkolwiek serii
farbowych mieszczg sie w waskim zakresie
okreslonej lepkosci, poza dwoma wyjgtkami:

- lepkos¢ farby bialej kryjgcej jest czesto
wyzsza od innych koloréw z danej serii z
uwagi na dodatek wiekszej ilosci pigmentow
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- kolory rastrowe /Euro-Skala/ z danej serii
farb zawsze majg wyzszg lepkos¢, niz kolory
bazowe, aby punk rastrowy, w ktorym ,staje”
farba, nie rozlewat sie na boki.

Rézne typy farb majg odmienng lepkosé, aby
spetiaé rézne wymagania.

Wszystkie rozcienczalniki firmy Marabu sg
obecnie wolne od monomeru NVP.

Rozcie Aczalniki

uvwv 1

- rozcienczalnik do farb z serii UVK, UVOD,
UVPOR i UVT

- UVV 1 jest monomerem + fotoinicjator

- nie powoduje zétkniecia farby

- nieznacznie poprawia reaktywnosc¢ farby

- utwardzany film farbowy wydziela silny
zapach

uvv 2

- rozcienczalnik do farb z serii UVD, UVGR,
UvOD, UVP, UVS i UVSM

- UVV 2 to czysty monomer

- nie powoduje zétkniecia farby

Uvv 3

- rozcienczalnik do farb z serii UVCD

- UVV 3 to subst. sieciujgca HDDA +
fotoinicjator

- nie powoduje zo6tkniecia farby

uvv 4

- rozcienczalnik do farb z serii UVPK

- UVV 4 to mieszanina monomeréw bez
dodatku fotoinicjatora

Uvv 5

- rozcienczalnik do farb z serii UVRS

- UVV 5 to mieszanina HDDA i wolnych
monomerow

- nie powoduje zétkniecia farby

Uvv 6

- rozcienczalnik do farb z serii UVAR, UVF,
UVFM i UVGO

- UVW 6 to mieszanina elastycznych
monomeréw

- nie powoduje zétkniecia farby

4) TIKSOTROPOWOSC

Termin tiksotropowoS¢ - opisuje pojecie
lejnosci farb i ich napiecia powierzchniowego.
Kazdy system farbowy ma odpowiednio
zoptymalizowany  parametr lejnosci w
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zaleznosci od zastosowanego  spoiwa.
Jednak w zaleznosci od potrzeb, mozna
zmieniac¢ te wiasciwosci farby, przez dodanie
odpowiedniego srodka pomocniczego.

STM srodek do zag eszczania farby

STM jest srodkiem pomocniczym w postaci
pudru, dodawanym do farb wilosciod 1 - 2 %
Powoduje on wyrazne zwiekszenie lepkosci
farby i napiecia powierzchniowego. Srodek
ten jest dodawany do farby w przypadku
druku rastrow, bardzo subtelnych detali w
obszarach pozytywowych i negatywowych, w
druku wypuklym (wymagany wysoki film
farbowy) oraz do zadruku powierzchni
chtonnych (np. niepowlekany papier).

Wazne jest, aby srodek po dodaniu do farby
doktadnie wymieszaé przy uzyciu mieszadta
mechanicznego. Mieszanie reczne przy
uzyciu szpachli jest niewystarczajgce do tego
celu. Wiasciwie wymieszanie produktu z
farbg, jest niezbedne do osiggniecia
réwnomiernego stopnia potysku farby.

STM — u nie powinno dodawac sie do farb
stuzgcych do zadruku aplikacji, gdzie
wymagana jest wysoka elastycznosé nadruku

5) MATOWIENIE

W przeciwienstwie do farb rozpuszczalni-
kowych, farby typu UV nie dajg sie matowic,
bez napotkania powaznych trudnosci.

Powodem tego jest formuta farb oparta w
100% na substancjach statych, bez
zawartosci sktadnikéw lotnych. Z tego
powodu efektu matowienia nie mozna
osiggng¢ przez zmiany nasycenia farby, lub
dodatek grubo ziarnistego proszku
matujgcego. W takim przypadku zalecamy
stosowanie specjalnej matowej serii farb
Ultrastar UVSM (z mozliwoscig mieszania z
farbami z serii UVP), Ilub specjalnie
opracowywanych farb na zamowienie.

6) LEINOSC FARBY

W przypadku farb typu UV niewystarczajgca
lejnos¢ farby moze by¢ poprawiona jedng z
nastepujacych metod:

- lejnos¢ farby moze by¢ poprawiona poprzez
zmniejszenie jej lepkosci. Nalezy dodac¢ do
farby odpowiedni rozcienczalnik w proporcji
1-5%.
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- dodanie do farby zawierajgcego silikon
srodka pomocniczego UV-VM, w proporcji 0,5
-1,5%

Srodek pomocniczy UV-VM moze byé
stosowany do wszystkich serii farb UV poza
nastepujacymi wyjgtkami:

- UV-VM moze powodowaé nieznaczne
zmetnienie po dodaniu do lakierow oraz
0g0Ing redukcje stopnia potysku farby

- zbyt duzy dodatek srodka UV-VM moze
powodowaé problemy z przyczepnoscig
kolejnych warstw farby na zadrukowywanej
aplikacji

- farba UVT juz zawiera w swoim skfadzie
UV-VM i dlatego nie nalezy dodawac do niej
wiecej niz 1 % tego Srodka.

- biala farba UVRS 172 jest farbg
bezsilikonowa i dlateqgo nie wolno dodawacé
do niej $rodka UV-VM.

- $rodka nie mozna dodawaé do lakierow
LInkjet” - UVOD- IJL stosowanych na ptytach
CD/DVD.

Miekkie PCV

Miekkie PCV zawiera wysokg liczbe wolnych
srodkéw zmiekczajgcych (10-40%), ktére
réwniez fatwo gromadzg sie na powierzchni
materiatu.

Z uwagi na to mogg powstawaé problemy z
przyczepnoscig farby do podioza. Mozna
tego unikng¢ poprzez zastosowanie Srodka
UV-HV 2 (0,5-5%) do farb z serii UVF i UVS,
ktory powoduje Zmiane napiecia
powierzchniowego farby na podtozu.
Mieszanina farby ze srodkiem UV-HV 2
wykazuje stabilnos¢ przez kilka tygodni.

7) ELASTYCZNOSC

W przeciwienstwie do plastyfikatorow dla farb
rozpuszczalnikowych, w przypadku farb UV
nie istniejg zadnego dodatkowe srodki do
poprawy elastycznosci farby. Dlatego wazne
jest, aby juz na poczatku wybra¢ wiasciwy
rodzaj farby dla danego typu produkciji.

Elastyczno$¢  poszczeg6lnych  systemow
farbowych przedstawia sie nastepujgco:

Stopie N elastyczno $ci System farbowy

Bardzo elastyczna UVFEM

Elastyczna UVF, UVS, UVPK,
UVPOR, UVGR, UVAR
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Mato elastyczna UVCD, UVOD, UVK,
uUvD

Nieelastyczna UVRS, UVT, UVSM,
UVP

8) POPRAWA PRZYCZEPNOSCI

Dodatek modyfikatorow do farb UV czesto
podnosi przyczepnosé farby na trudnych
poditozach, oraz podnosi ich chemiczng, lub
mechaniczng odpornose. Maksymalng
przyczepnos¢ i odpornos¢ farba uzyskuje po
24 godzinach.

Dost epne s g nast epujace modyfikatory:

UV-HV 1

- do stosowania w proporcji od 0,5 do 2%

- mozna go stosowa¢ do zadruku metali,
powierzchni lakierowanych, oraz papieru typu
Chromolux

- odpowiedni do farb z serii UVP, UVS i
UVSM

- po _dodaniu_do farby jej przydatnos¢ do
uzycia wynosi 8 godz.

UV-HV 2

- do stosowania w proporcji od 0,5 do 5%

- do druku na miekkim PCV

- odpowiedni do farb z serii UVF i UVS

- nieodpowiedni do farb przy druku na
poliweglanach

UV-HV 4

- do stosowania w proporcji od 0,5 do 4%

- do druku na trudnych podtozach jak metale,
lakierowane podioza, tworzywa sztuczne jak
PP i PA, iinne

- odpowiedni do farb z serii UVF, UVP,
UVPK, UVS i UVSM

- po dodaniu do farby je] przydatnosé do
uzycia wynosi od 2 do 4 godz. !

UV-HV 7

- dodatek 1,5% dla koloréw bazowych /

- jako dodatek do koloru biatego, oraz
werniksow/lakieréw w proporcji do 10%

- odpowiedni przy zadruku szkia
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- odpowiedni do farb z serii UVP
- po _dodaniu do farby jej przydatnos¢ do
uzycia wynosi do 8 godz.

UV-HV 8

- dodatek od 2 do 4% w zaleznosci od koloru
- do druku na szkle i metalach

- odpowiedni do farb z serii UVGO

- po _dodaniu_do farby jej przydatnosé¢ do
uzycia wynosi do 8 godz.

H 2 - utwardzacz

- utwardzacz na bazie izocyjanianow

- do stosowania w proporcji od 2 do 4%

- do druku na poliolefinach /PP i PE/, oraz
PET/ PETG

- podwyzsza odpornos¢ nadruku na wode

- odpowiedni do farb z serii UVK, UVPK i
UVPOR

- po _dodaniu do farby jej przydatno$é do
uzycia wynosi od 4 do 6 godz.

H 2 jest utwardzaczem bazujgcym na
izocyjanianach i z tego powodu jest wrazliwy
na wysokg wilgotnos¢ powietrza, dlatego
proces schniecia /utwardzania/ farby po
zadruku w pierwszych 24 godzinach powinien
odbywa¢ sie w miejscu o jak najmniejszej
wilgotnosci powietrza. W innym przypadku
czasteczki tego utwardzacza bedg wchodzi w
reakcije z wodg, co moze powodowac
problemy z prawidlowg reakcje farby z
utwardzaczem.

Z uwagi na to opakowania z utwardzaczem
powinny by¢ starannie przechowywane i
szczelnie zamkniete w celu nie dopuszczenia
do ewentualnej reakcji z wilgocia.

Stopien reakgciji (wigzania) miedzy
czasteczkami utwardzacza i farby, oraz jej
pézniejsza chemiczna i  mechaniczna
wytrzymatos¢ w  duzym  stopniu  jest
uzalezniona od temperatury. Optymalne
wigzanie farby, a co za tym idzie jej
najwyzsza odpornosc¢, uzyskuje sie suszgc ja
zaraz po wydruku w temperaturze 80C w
czasie 30 minut, lub 140C w czasie 20-30
minut, w zalezno$ci od podioza.

Farbe mozna rowniez suszy¢ w temperaturze
pokojowej jednak wbwczas jej pelne
Zwigzanie sie z czgsteczkami utwardzacza
nastepuje po 7 dniach, przy jej nizszej
odpornosci mechanicznej.

W przypadku zadruku trudnych podtozy jak
szklo, metale czy tworzywa sztuczne, lub
innych 0 wysokich wymaganiach
odpornosciowych  (np.  odpornos¢ na
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zmywanie), wygrzewanie farby w piecu moze
by¢ niezbedne.

9) PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Wiele materiatow, jak miekkie PCV i podtoza
powlekane proszkowo, lub na mokro ma na
swojej powierzchni niewidzialng warstwe
plastyfikatoréw, Ilub innych  substancji.
Warstwa ta uniemozliwia wnikanie farby w
podtoze, co powoduje jej stabg przyczepnosc
na zadrukowywanym podtozu.

Srodek czyszcz acy PLR

Srodek ten bazuje na alkoholu, moze byé
stosowany do czyszczenia powierzchni przy
pomocy szmatki, powoduje on wyrazne
polepszenie przyczepnosci farby.

Szmatka powinna by¢ czesto zmieniana, aby
zapewnic odpowiednie oczyszczanie
powierzchni.

10) PODSUMOWANIE

Generalnie wszystkie farby sitodrukowe w
swoim skladzie zawierajg niezbedne srodki
dodatkowe, za wyjagtkiem modyfikatorow
przyczepnosci. Z tego powodu farbe powinno
modyfikowa¢ sie tylko w szczegdlnych
przypadkach. Wazne jest, aby na kazdym
etapie produkcji zadba¢ o czystosé
uzywanych narzedzi (wkgcznie z
urzgdzeniami pomiarowymi jak wagi) i
zawsze wykonywac¢ odpowiednie testy przed
rozpoczeciem druku (wtasciwej produkciji).

Jest wiele drog, jakimi mozna poprawi¢
wlasciwosci farby, jednakze jest rowniez
wiele drég do pogorszenia jej whasciwosci.
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