INFORMACJA TECHNICZNA

Marabu

SRODKI POMOCNICZE DO FARB ROZCIE NCZALNIKOWYCH

-dziatanie | sposéb u zycia

Jak dobrze wiadomo, sitodruk istnieje dzieki
swojej uniwersalnosci i prawie
nieograniczonych mozliwosciach zastoso-
wania w przemysle, jak rowniez w sitodruku
graficznym. W chwili obecnej firma Marabu
oferuje okoto 30 rodzajow (systemow
farbowych) farb rozcienczalnikowych. Kazda
odrebna seria farb posiada jasno okreslone
whasciwosci i wyszczegodlnione podioza, na
ktérych mozna jg stosowac. Wymagania te sg
brane pod uwage przez naszg firme w
momencie opracowywania formut farb i
okreslania dla nich odpowiedniego spoiwa i
preparatow dodatkowych. Kiedy wymagane
sg specjalne wilasciwosci farby dla
specjalnych prac, alternatywg moze byé
uzycie naszych srodkow pomocniczych, przy
zachowaniu odpowiedniej ostroznosci.

Dostepnych  jest kilkadziesigt  $rodkow
pomocniczych. W  ponizszym  tekscie
chcielibysmy pokaza¢ wam, ich wiasciwosci i
opisac¢ sposob ich stosowania, oraz ptyngce z
tego korzysci.

Spis tre $ci:

1. Lepkos¢ Strona 2
2. Srodki tiksotropowe Strona 4
3. Matowienie Strona 5
4. Odpornosc¢ na plastyfikatory Strona 5
5. Sktadowanie w stosie Strona 6
6. Elastycznosc farby Strona 6
7. Drukownos¢ farby Strona 6
8. Przyczepnos¢ Strona 7
9. Utwardzacze Strona 7

Srodki pomocnicze Marabu 1.5 ( 01.12.2008)

Uwagi

Dodanie ktéregokolwiek ze srodkéw pomoc-
niczych, zmieni charakterystyke wybranego
systemu farbowego. Dlatego wymagane jest
przeprowadzenie wstepnych préb przed
podjeciem wtasciwego druku.

WAZNE. Ponizsze wielkosci dotyczace ilosci

dodawanego srodka, sg podane w
proporcjach wagowych, a nie procentach
objetosciowych.

Z uwagi na wymagang doktadnos¢ w
dozowaniu wszystkich srodkow
pomocniczych, zaleca sie stosowanie

doktadnej wagi.
W Kartach Informacji Technicznych” do
kazdego typu farby sg odpowiednie dane.

Ostrze zenie

Zbyt duzy dodatek danego srodka powoduje
niekorzystne rezultaty w druku i prowadzi do
dodatkowych probleméw z drukownoscig, lub
przyczepnoscig  szczegblnie w  druku

wielokolorowym /farba na farbe/. Z tego
powodu niezbedna jest waga i Sciste
przestrzeganie wymaganych proporciji.
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1. LEPKOSC

Przez pojecie ,lepkosci” farby, rozumiemy to
jak rozcienczony (niska lepkosc), lub jak
gesty (wysoka lepkos¢) jest dany system
farbowy, albo jak to zostato dostosowane.
Przed rozpoczeciem druku wazne jest, aby
farba miata odpowiednig lepkosé, poniewaz
ma to wptyw na drukownos¢, ostrosc
wydruku, otwartos¢ oczek sita, zachowanie
podczas suszenia, szybko$¢ druku i w
niektérych przypadkach na przyczepnosé
farby. Z uwagi na réznorodnos¢ maszyn i
zapotrzebowania na rynku, wszystkie farby
rozpuszczalnikowe sg farbami, ktérych
parametry mozna modyfikowa¢ w zaleznosci
od potrzeb. Odpowiednig lepkos¢, nalezy
osiggng¢ przed rozpoczeciem drukowania,
poprzez  dodanie  odpowiedniej ilosci
rozcienczalnika. Ponizsze dane sg zbiorem
praktycznych porad, dotyczacych dodatkéw
rozcienczalnika/opézniacza, nominalnie w
temperaturze 20C:

10-15% farba 1-K*, do druku plaskiego
recznego i maszynowego

15-20% farba 1-K* do druku cylindrycznego

10% farba 1-K*, do druku recznego
rastrowego czterokolorowego

15% farbal-K*, druk rastrowy cylindryczny

10% farba 2-K* /z utw./ druk reczny i
maszynowy ptaski

5% farba 2-K*, /z utw./ do druku
rastrowego czterokolorowego,

recznego i maszynowego

1-K* - farba jednokomponentowa
2-K* - farba dwukomponentowa

Wszystkie odcienie z kazdego rodzaju farb,
powinny by¢é odpowiednio dobierane przed i
w trakcie produkcji z uwagi na parametr
lepkosci, za wyjatkiem:

- biatej kryjgcej /Deckweif/, z uwagi na jej

wysoka zawartos¢ pigmentow,
zapewniajgcych dobre krycie zadrukowanego
podioza.

- koloréw do druku rastrowego (w obrebie
danej serii farb), ktore zawsze wykazujg
wyzszg lepkosé, niz odcienie standardowe,
dlatego w druku péttonéw nie powodujg
zalewania punktu rastrowego.
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ROzne rodzaje farb, majg czesto réznigcy sie
od siebie parametr lepkosci z uwagi na rézne
wymagania.

Rozcie nczalniki

Dodanie rozcienczalnika do farby wplywa na
jej lepkosé¢, lejnos¢, otwartosC¢ oczek sita,
szybkosé suszenia, odpornosc¢ na
skladowanie w stosie, a takze w duzym
stopniu na przyczepnosc¢ farby do podtoza.
Niemozliwoscig jest pokrycie zapotrzebowan
wszystkich typow farb dwoma ,uniwersalnymi
rozciehczalnikami” (UKV 1 i UKV 2). Z wielu
waznych powodéw mamy dostepnych 13
réznych rozcienczalnikow.

Karty ,Informacji Technicznych” i etykiety na
puszkach farb, zawierajg informacje o
prawidtowym rozciehczalniku do danego typu
farby.

Rozcie nczalniki do farb nakladanych za
pomoc g pistoletu

Jesli farba jest naktadana przy pomocy
pistoletu, do farby nalezy uzy¢ szybko
odparowujgcych rozcienczalnikbw, poniewaz
duze znaczenie ma tu szybkos¢ schniecia
farby i zapewnienie jednolitej warstwy farby.

OpOzniacze
Opbzniacze sg takze rozciehczalnikami,
majgcymi znaczaco nizszy czas

odparowywania.  Jakkolwiek opOzniacze,
pozwalajg nha zachowania otwartych oczek
sita, powodujg jednak wolniejsze schniecie
farby, jak réwniez zmniejszenie odpornosci
na sktadowanie w stosie.

W druku subtelnych detali, péttonow lub z
nizszymi predkosciami druku, zazwyczaj
opdzniacz dodaje sie razem z
rozciehczalnikiem. Opdzniacze réwniez majg
wplyw na lepkos¢ farby (tak jak
rozciehczalniki) i sg stosowane w kombinacji
Zz rozcienczalnikami w celu uzyskania
odpowiedniej  przyczepnosci i innych
wymaganych parametrow.

Przegl gd produktéw i ich charakterystyka
Kazdy rozcienczalnik lub opdzniacz zawiera
w swoim skfadzie rozpuszczalniki. Predkos¢
odparowywania tych rozpuszczalnikéw z
farby drukarskiej jest bardzo wazna.
Generalnie odparowywanie jest szybsze w
rozcienczalnikach niz w op6zniaczach.
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Rozcie Aczalniki

Srodki czyszcz ace sita po farbie

Rozcie nczalniki do farb nakltadanych za
pomoc g pistoletu

Odparo- I Punkt Ozna-
wywanie | 10ZPY- zaplonu Zapach | - enia
szczalnika
PSV | szybkie niska 32C tagodny | brak
TPV | szybkie dobra 44C tagodny Xi
7037 | b.szybkie b.dobra -4<C mocny | Xi, F
Opdzniacze
Sita
Odparo- rozpu- Punkt Zapach Ozna-
wywanie | o inika zaptonu czenia
SV1 | $rednie dobra 82T tagodny Xi
SV 3 wolne niska 91<C tagodny Xn
SV5 szybkie b. dobra 77C tagodny Xn
SV 9 wolne niska 102<C | tagodny | brak
SV10 | $rednie dobra 74C tagodny Xn
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Sita Sita
Odparo- rozpu- | Punkt Zapach Ozna- Odparo- rozpu- Punkt Zapach Ozna-
wywanie szczal | zaptonu p czenia wywanie | szczal- | zaptonu p czenia
-nika nika
GLV wolne dobra 72C tagodny Xn PLR | szybkie | niska 15¢C Sredni Xi, F
LIGV wolne dobra 40C tagodny Xi UR3 | szybkie | dobra 42 | tagodny Xn
MMV | szybkie | niska 34T tagodny Xn . . )
: Xi — zawiera subst. draznigca,
PLV. | szybsze | dobra | 36T | fagodny |  Xi Xn — zawiera subst. szkodliwa,
PSV szybsze | niska 32¢C tagodny | brak F — substancja wysoce tatwopalna
PUV szybsze | dobra 47<C $redni Xi
PV wolne dobra 72C tagodny Xn Uwagi . -
- Dane w kolumnie ,odparowywanie” zostaty
QNV | wolne | dobra | 47C | éredni | Xn wprowadzone na podstawie danych innych
SPV $rednie | dobra | 46T $redni Xn odpowiadajgcych rozpuszczalnikéw. Oznacza
OKVL | bosvikie | bdon 130 N to, ze sg to teoretycznie obliczone wartosci
SZYDKIE | bobra moeny n bez brania pod uwage zmian powstalych po
UKV2 | szybkie | dobra | 49C | tagodny Xi zmieszaniu poszczegolnych rozpuszczal-
UR3 | b.szybkie | dobra | 42T | fagodny | Xn mkow,_ oraz Wp+yvv_u Wywieranego na nie
przez inne substancje np. spoiwa. W praktyce
YV wolne | “'® | 50C | tagocny [ Xn nie oznacza to automatycznych zmian w

szybkosci odparowywania rozpuszczalnikow,
ktéra ma wplyw na ewentualng otwarto$é
oczek sita. Zatem wartos¢ ,odparowywania”
jest tylko wielkoscig wytyczng i musi byc¢
zawsze poddawana kontroli w praktyce.

Dane na etykiecie produktu nie zawierajg
petnych informacji, aby uzyska¢ szczegoétowe
informacje na temat danego produktu nalezy
zapozna¢ sie z ,Kartami Informaciji
Technicznej”.

Dane w kolumnie ,zapach” sg danymi
subiektywnymi, a ich osobista interpretacja
moze by¢ rézna dla kazdej osoby.

Inne zalecenia ogolne

- powierzchnia polistyrenu jest mato odporna
na rozpuszczalniki, dlatego bardzo szybko
wnikajg one w strukture tego materiatu.
Dlatego do tego typu podiozy zalecamy
stosowanie tagodnego i szybko dziatajgcego
rozcienczalnika PSV.

- materialy plastyczne, tloczone pod
ciSnieniem réwniez wymagajg uzycia bardzo
tagodnego rozcienczalnika do farb dla
osiggniecia odpowiedniej jakosci wydrukéw.
W tym przypadku réwniez zalecamy uzycie
tagodnego rozcienczalnika PSV.
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Bazy transparentne

Praktycznie wszystkie systemy farbowe
posiadajg w swoim programie baze
transparentng, ktéra oznakowana jest zawsze
cyfrg 409 np., GL 409, GO 409, SR 409,
ktora stuzy do:

- obnizenia gestosci optycznej /rozjasniania/
koloru w tonach bazowych i rastrowych

- podniesienia lepkosci farby do standardo-
wego druku jak i druku rastrowego.

- obnizenia lejnosci /gestosci/ farby kolorow
bazowych, w przypadku druku subtelnych
detali i druku z kontry.

Baza transparentna zawsze  zawiera
oryginalne spoiwo odpowiednie dla danej
serii farb i dlatego jest zawsze kompatybilna.
Baza transparentha w swoim skfadzie
zawiera substancje zagestniajgce i dlatego
dodatek 5-20% bazy do danego odcienia
farby redukuje jej stopien lejnosci i
réwnoczesnie podnosi jej lepkos¢. Dodanie
rozcienczalnika lub/i op6zniacza do bazy
transparentnej przed zmieszaniem jej z farbg
znaczagco wplywa na poprawe struktury
powstatej w ten sposéb mieszaniny.

Plusy

- zwiekszenie napiecia powierzchniowego
farby (zageszczenie), a zarazem obnizenie
jej stopnia lejnosci

- zwiekszenie lepkosci

- produkt standardowy

- tatwos¢ uzycia poprzez reczne mieszanie

Minusy

- zmniejszenie gestosci optycznej farby

- niewielkie obnizenie stopnia potysku

- obnizenie podatnosci na modelowanie

- dostepnos¢ w wiekszosci serii farb

- obnizenie odpornosci na wptyw warunkoéw
atmosferycznych

- ostabienie koloru w zaleznosci od
procentowego udziatu bazy transparentne;j

2. SRODKI TIKSOTROPOWE
Termin ,reologia” w przypadku farb mowi o

parametrach jej lejnosci i zaleznosci tego
parametru od zastosowanego sSpoiwa
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(facznika), jak rowniez srodkow uzytych do jej
rozcienczenia.

Mozna wyrézni¢ tzw. ,krétkg” farbe majgca
wysokie napiecie powierzchniowe (gestosc),
0 niskim stopniu lejnosci i niskiej wewnetrznej
zwartosci - co oznacza, ze farba bardzo
szybko spada ze szpachli (tak jak jogurt
sptywa z lyzeczki), oraz tzw. ,dlugg” farbe
majgcg hiskg lepkos¢ (wysoki stopien
lejnosci) i wysokg wewnetrzng zwartosc
(farba zachowuje sie jak miod splywajacy z
tyzeczki). Takie roznice w charakterystyce
lejnosci farby majg wsrdd innych parametrow
(np. zawartosc¢ ciat statych w farbie) wptyw na
transfer farby z sita na podtoze, podatnos¢ na
modelowanie, zachowanie  farby na
podtozach z fadunkiem statycznym, szybkosc¢
.Zatykania” oczka sita (a zatem ostrosé
wydruku) oraz w druku rastrowym na ostrosc
punktu rastra.

Kazdy system farbowy jest w obecnej chwili
zoptymalizowany do odpowiednich aplikaciji
przez odpowiednie srodki dodatkowe w
swoim skiadzie, jednak wiasciwosci te mozna
zmieniac odpowiednimi Srodkami
pomocniczymi.

Srodek zag estniaj gcy STM

Jest to srodek tiksotropowy w postaci pudru,
ktory juz w proporcji 1-2% i po wymieszaniu
mechanicznym mieszadtem, zZnaczaco
podnosi lepkos¢ i zwieksza napiecia
powierzchniowe farby. Srodek jest pomocny
w druku bardzo subtelnych detali w
pozytywowych i negatywowych obszarach, w
druku wypuktym (gdy wymagana jest wysoka
warstwa farby) i w druku na materiatach o
duzej chlonnosci farby np. niepowleczone
papiery i kartony.

Plusy

- farba ma mniejsza lejnosc

- zwiekszenie lepkosci

- zwigkszenie napiecia powierzchniowego

- gestos¢ optyczna farby pozostaje bez
zmian

- uniwersalnos¢ zastosowan

Minusy

- wymagane jest mieszanie mechaniczne

- znaczne obnizenie podatnosci na modelo-
wanie /tloczenie prézniowe, bigowanie itp./

- obnizenie odpornosci na wode
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- obnizenie stopnia potysku

Opoézniacz w pa scie - VP

Pasta VP jest przydatna w druku bardzo
subtelnych detali i w druku rastrowym.
Dodatek  10-15% w  dopetieniu  z
rozcienczalnikiem, pozwala na utrzymanie
wysokiej lepkosci /napiecia
powierzchniowego/, bez niebezpieczenstwa
zasychania farby w oczku siatki. Paste VP
mozna dodawa¢ do wiekszosci farb
rozcienczalnikowych oprocz serii GL, P, PP,
PUIPY.

Pasta antystatyczna AP

Pasta AP do farb tampondrukowych, jest
réwniez odpowiednia do sitodruku. W tym
wypadku generalne dziatanie pasty polega na
obnizeniu lepkosci farby i poprawieniu jej
lejnosci (dodatek 10-15% AP). Dlatego przy
druku subtelnych detali, farba wykazuje
mniejszg wrazliwos¢ na pojawiajgce sie w
czasie druku fadunki elektrostatyczne.

Charakterystyka produktow:

Objasnienia: 1 = zwiekszenie
7 = nieznaczne zwiekszenie
— = bez zmian
N = nieznaczne zmniejszenie
! = zmniejszenie

Srodek

dodatkowy STM VP AP
Forma oraz Puder Pasta Pasta
dodatek % 1-2% 10-15% 10-15%

— /

Lepkosé

Tiksotropia
(zagestnienie)

7 T

T
T

mwe | - o]
l

Ptynnos¢/

lejnos¢ farby - -
Stopien
potysku l N l
mieszanie zapobie- minimalizacja
mechaniczne | ganie problemoéw
: zasychaniu | zwigzanych z
Uwagi w elektryky-

oczku sita zowaniem

3. MATOWIENIE
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Stopien potysku farb rozcienczalnikowych
mozna zmniejsza¢ po dodaniu do nigj
roznych $rodkéw pomocniczych. Mozna to
zrobi¢ w dwojaki sposoéb.

Pasta matuj gca ABM, PUM

Dodanie  10-30%  uniwersalnej  pasty
matujgcej ABM powoduje obnizenie stopnia
potysku proporcjonalnie do ilosci uzytej pasty.
Powierzchnia farby po uzyciu pasty matujgcej
staje sie szorstka, co znacznie redukuje
stopien odbijania swiatta od jej powierzchni, a
to z kolei prowadzi do powstania efektu matu.
W zaleznosci od ilosci dodanej pasty
matujgcej ABM gestos¢ optyczna i odpornosé
mechaniczna farby bedzie sie proporcjonalnie
obniza¢. Dla farby z serii Marapur PU, jest
dostepna  specjalne pasta  matujgca
Mattpaste PUM. Generalnie dodawanie pasty
matujgcej do farby dwukomponentowej (z
utwardzaczem, np. Marapur PU) powinno
odbywa¢ sie juz po zmieszaniu farby z
utwardzaczem (bez ryzyka zmiany proporciji
utwardzacza).

Z uwagi, na nizszy stopien potysku koloréw
biatych i biatych kryjgcych, ilos¢ dodawanej
pasty matujgcej nalezy obnizy¢ do 10-20%.
Dla farby na szklo Glasfarbe GL, zamiast
pasty matujgcej ABM, nalezy stosowac puder

matujgcy MP.

Puder matuj acy MP

Jesli farba, ktdrg drukujemy powinna mieé
matowg powierzchnie bez utraty
przyczepnosci, nalezy zastosowac
uniwersalny puder matujgcy MP. Zalecany
jest dodatek od 1 do 4% (max. 2% dla koloru
biatego). Powinien on by¢ wmieszany z farba
mechanicznie /mieszadto/, jest on surowcem,
ktéory nie posiada w swojej strukturze
zadnego spoiwa. Jest to idealny produkt dla
wszystkich serii farb, jak rowniez dla farb
dwukomponentowych.

4. ODPORNOSC NA PLASTYFIKATORY

Miekkie PCV zawiera w swojej strukturze
wiele plastyfikatorow, w tym okoto 10-40%
wolnych  plastyfikatorow,  ktére = mogg
migrowa¢ do  filmu  farbowego  po
zadrukowaniu danego podioza. Dobra farba
na PCV, ma zdolnos¢ do polgczenia

plastyfikatora wewnagtrz  struktury  filmu
farbowego, przy  zachowaniu dobrej
przyczepnosci filmu farbowego i jego
odpornosci na sktadowanie w stosie.
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Jezeli zachodzi potrzeba polepszenia tego
procesu, mozna zastosowa¢ dodatek 10-30%
pasty matujgcej (ABM, lub PUM) do farby, lub
proszku matujgcego  MP, tak jak wyzej
opisano.

Jednak dodatek ABM, lub MP redukuje
stopien potysku i odpornos¢ nadruku na
scieranie.

5. SKLADOWANIE W STOSIE

Aby osiggng¢ dobrg odpornos¢ na
skltadowanie w stosie, nie nalezy uzywac

wolno odparowywujgcych srodkéw
pomaocniczych.
Jesli farba sitodrukowa wymaga

zastosowanie srodka matujgcego np. pasty
matujgcej (10-30%) lub pudru matujgcego (1-
4%), to jej odpornos¢ na skladowanie w
stosie bedzie podwyzszona. Jednak jej
stopien potysku jak i odpornos¢ na $cieranie
ulegnie zmniejszeniu. Wazne jest réwniez,
aby zwrocié uwage na  stosowanie
odpowiednich rozcienczalnikow i op6zniaczy.

6. ELASTYCZNOSC FARBY

Generalnie wydrukowany film farbowy i
cienka powierzchnia podtoza np.
samoprzylepna folia PCV, majg rdzne
wspélczynniki rozszerzania sie (rozprezania)
W czasie procesu suszenia. Prowadzi to do
dodatkowych napie¢ na zadrukowanym
materiale, szczegOlnie gdy jest on
poddawany nacinaniu lub sztancowaniu w
miejscu zadruku.

Nalezy przeprowadza¢ te czynnosci ze
szczegoOlng uwaga.

Plastyfikator WM1

Do kazdego jednokomponentowego rodzaju
farb (oprécz Maraprop PP) mozna dodac 1-
5% plastyfikatora WM1. Powoduje on
zmiekczenie [ uelastycznienie filmu
farbowego, minimalizujgc ryzyko zwijania sie
zadrukowanej powierzchni, lub kurczenia sie
w przypadku folii samoprzylepnych.
Plastyfikatory majg bardzo niski parametr
lotnosci, redukujgc dzieki temu twardosc
spoiwa w farbie. W przypadku wielokrotnego
druku na cienkich foliach (np. obustronnie
przylepnych), plastyfikator ~ musi byc¢
rownomiernie dodany do wszystkich warstw
(3-5%). Nalezy pamietaé, ze dodatek
plastyfikatora redukuje predkos¢ suszenia
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farby, a zatem rowniez jej odpornos¢ na
sktadowanie w stosie.

Kontrola pozostato $ci rozcie nczalnika

Jesli po zadrukowaniu cienkiego podtoza
poddajemy go nastepnie nacinaniu, lub
sztancowaniu (np. folie samoprzylepne) w
miejscach zadrukowanych, to elastycznosc
spoiwa w farbie, dodatek plastyfikatora, jak i
pozostatosci  nieodparowanych  rozcien-
czalnikdéw w farbie, sg waznymi elementami.
Jesli ich udziat procentowy jest zbyt wysoki,
to zarowno podtoze, jak i film farbowy bedag
zbyt miekkie, a rezultatem nacinania lub
sztancowania bedzie kurczenie i zwijanie sie
danego materialu. W tym przypadku
polecamy mozliwie nhajmniejsze uzycie
opdzniacza, suszenie w gorgcym tunelu, lub
najdtuzszy mozliwy czas zwyklego suszenia
materiatu przed dalszg obrdbka.

7. DRUKOWNOSC FARBY

Wiekszos¢ systemow farbowych zawiera w
swoim skladzie specjalne czgsteczki, ktére
redukujg poziom uwiezionych w farbie, lub
lakierach czgsteczek /babelkow/ powietrza
powstajgcych jako efekt ruchow gumy
raklowej lub mieszania farby.

Problemy z ulozeniem sie farby na
zadrukowywanej powierzchni, jest bardzo
czesto spowodowany jej zbyt wysoka
lepkoscig, ktérej mozna unikngé przed
dodanie wiekszej ilosci rozcienczalnika. Jesli
nie przyniesie to poprawy mozna skorzystac
Z ponizszych $rodkéw pomocniczych:

Modyfikator druku ES

Bazujacy na silikonie srodek pomocniczy ES
redukuje napiecie powierzchniowe farby i
przeciwdziata ,pienieniu sige” farby /powsta-
jace babelki powietrza/. Jest to szczegOlnie
widoczne przy lakierowaniu, kiedy na
zadrukowanej powierzchni pojawiajg sie tzw.
oczka.. Wielko§¢ modyfikatora nie powinna
przekroczy¢ 1% (zalecamy uzycie wadi). W
razie przekroczenia tej ilosci, wystgpia
problemy z przyczepnoscig farby do podtoza.

Modyfikatory druku VM1 i VM2

Oba modyfikatory druku sg bezsilikonowe i
zaleca sie je stosowa¢ do farb z serii
Glasfarbe GL (VM1) i Marapoly P (VM2) w
razie  problemow z lejnoscig farby
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/uktadaniem sie farby na podtozu/. Przy
innych rodzajach farb, dziatanie tego srodka
jest stabe, dodatek rozcienczalnika
wyréwnuije, lub polepsza efekt.

Pasta antystatyczna - AP

Na niespolaryzowanych i wrazliwych elektro-
statycznie tworzywach jak np. Polistyren PS,
zalecamy dodatek 10-15% pasty AP. Pasta
redukuje  ,sztywnos¢” farby i dziala
antystatycznie, dzieki specjalnym (polaryzu-
jacym) rozpuszczalnikom zawartym w jej
recepturze.

8. PRZYCZEPNOSC

Polielofiny takie jak np. polipropylen, muszg
zosta¢ aktywowane przez rozpoczeciem
drukowania. Jednym ze sposobow dla
takiego wstepnego przygotowania jest
aktywator / jonizator/ powierzchni, preparat-
P2.

Aktywator powierzchni - Primer P 2

Jest to specjalny aktywator nanoszony na
calg powierzchnie przed rozpoczeciem
drukowania, za pomocg szmatki lub pistoletu.
Daje to mozliwos¢ druku na polipropylenie
jedno, oraz dwu-komponentowg farbg. Efekt
osiggniety po wstepnym przygotowaniu jest
zalezny od czasu, ktéry uplyngt po tym
procesie i powinien on by¢ przeprowadzony
max. 1-2 dni przed rozpoczeciem
drukowania.

W  pewnych specjalnych  przypadkach
dodatek 5-10% jonizatora P2, bezposrednio
do farby Maraprop PP, rowniez moze daé
pozadany efekt.

9. UTWARDZACZE

Sa systemy farbowe, ktére moga by¢
stosowane jako jedno i dwukomponentowe
farby. W tych systemach przyczepnos¢ farby
na trudnych podiozach, jak réwniez jej
chemiczng i mechaniczng odpornos$é, mozna
podnies¢ przez dodanie do niej utwardzacza,
analogicznie do typowych farb dwu-
komponentowych.

Wazne jest, aby pamieta¢, ze po zmieszaniu
farby z utwardzaczem jej okres przydatnosci
wynosi_od 8 do 16 godzin (oprécz
utwardzacza HT-1). Do wszystkich
odpowiednich  systemow farbowych sg
dostepne trzy ponizsze utwardzacze:
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Utwardzacz - H1

Utwardzacz H1 jest alifatycznym
poliizocyjanianem,  ktéry  reaguje  bez
pozoétcenia farby, pozostawiajgc relatywnie
elastyczny film farbowy, dlugg przydatnosé
do zuzycia i wolniejsze wysychanie farby. H 1
przeznaczony jest do stosowania w
aplikacjach zewnetrznych.

Utwardzacz - H 2

Utwardzacz H2 jest aromatycznym
poliizocyjanianem, ktéry nadaje farbie
twardosci i sztywnosci, oraz powoduje jej
szybsze schnigcie, ale i skrécenie czasu
przydatnosci farby do zuzycia. Farby biate i
lakiery z utwardzaczem H 2, pod dziataniem
Swiatta UV, wykazujg tendencje do
z6kkniecia.

Utwardzacz - HT 1

Jest to utwardzacz, ktory w podwyzszonej
temperaturze reaguje z podstawowym
spoiwem danej farby. Odbywa sie to w
temperaturze 150C przez 30 minut.
Utwardzacz HT 1 moze by¢ stosowany
zamiast utwardzaczy H1, lub H2 gwarantujgc
takg samg site utwardzania jak pozostatych
utwardzaczy i ma te przewage, ze jego
przydatnos¢ po zmieszaniu z farbg siega az 6
miesiecy.

Utwardzacze GLH, YH i YH9

Utwardzacze te sg przeznaczone do
odpowiednich serii farb, a zatem nie moga
by¢ stosowane jako srodki uniwersalne do
wszystkich typéw farb.

GLH jest odpowiednim utwardzaczem do farb
z serii Glasfarbe GL. Utwardzacze YH i YH9
sg przeznaczone do farb z serii Marapoxy,
ich witasciwosci i dziatanie sg opisane w
osobnych informacjach technicznych.

Uwagi o utwardzaczach

Generalnie  wszystkie utwardzacze sa
wrazliwe na wilgo¢ i zbyt wysokg wilgotnosc¢
powietrza. Dlatego proces suszenia farby
musi by¢ przeprowadzone w pierwszych 24
godzinach, przy jak najmniejszej wilgotnos$ci.
W innym przypadku czasteczki utwardzacza,
bedg reagowaé z czgsteczkami wody i
przestang spetnia¢ swoje  zasadnicze
dziatanie w polaczeniu z farba.

Opakowania z utwardzaczem powinny by¢é
zawsze szczelnie zamkniete, w
pomieszczeniu o jak najmniejszej wilgotnosci.
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Dodatkowo stopien sieciowania utwardzacza
Z czgsteczkami spoiwa danej farby, czyli
pézniejsza chemiczna i  mechaniczna
odpornos¢ filmu farbowego, jest w duzym
stopniu  uzalezniona od  temperatury
przypisanej farbom dwukomponentowym.

W przypadku suszenia w temperaturze
140C przez okres 20-30 minut, zaraz po
zakonczeniu tego procesu osigga sie
optymalny stopien potgczenia utwardzacza z
ze spoiwem farby, a co za tym idzie
najwyzszg mozliwg odpornos¢ nadruku
farbowego.

Farby dwukomponentowe mogg byc¢ takze
suszone w temperaturze w temperaturze
pokojowej, jednak w tym przypadku petne
potgczenie utwardzacza ze spoiwem farby,
uzyskuje sie po 7 dniach, a nadruk moze
mie¢ nizszg odpornos¢é mechaniczng. Na
trudnych podtozach jak szklo, niektére
metale, tworzywa termoplastyczne, a takze
innych o specjalnych wymaganiach (np.
odporno$¢ na mycie w zmywarkach)
niezbedne jest suszenie farby w wysokiej
temperaturze w przeznaczonym do tego
piecu.

PODSUMOWANIE

Generalnie wszystkie farby sitodrukowe
zawierajg w swoim skitadzie niezbedne srodki
pomocnicze. Modyfikowanie farby powinno
by¢ przeprowadzane tylko w razie
koniecznosci. Naszg intencjg nie jest
szkolenie potencjalnych uzytkownikow w
takim stopniu, aby stali sie laboratoryjnymi
chemikami, lub aby wywota¢ u nich
.€ksperymentalng goraczke”, ale chcielismy
pokazac, dlaczego w wielu przypadkach
modyfikowanie farby moze okazac sie bardzo
przydatne. Jest wiele sposobow nha
poprawienie parametrow farby, ale réwniez
wiele drdg prowadzgcych do odwrotnych
rezultatéw.

Nieunikniong rzeczg jest stosowanie
odpowiednich miarek do proporcjonalnego i
rownego odmierzania odpowiednich wielkosci
danego $rodka. Srodki pomocnicze w wielu
przypadkach zasadniczo Zmieniajg
wiasciwosci farb, dlatego niezbedne jest
przeprowadzenie odpowiednich préb przed
rozpoczeciem produkcji.
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