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Farba sitodrukowa UV

Szybko utwardzalna, o wysokiej

ULTRAGLASS UVGL

Farba do zadruku opa  kowan

odporno $ci mechanicznej, odporna
na mycie w zmywarkach do naczy A,
0 b.dobrej odporno $ci na alkalia,

I\

szklanych, szkta gospodar -
czego, do zadruku na szkle
typu float w r6 znego rodzaju

do druku bez konieczno $cidalszego Marabu

suszenia piecowego

zastosowaniach we wn  etrzach

ZASTOSOWANIE
Zakres stosowania i podto za

Ultraglass UVGL jest farbg sitodrukowg
utwardzang promieniami UV, do druku na
nastepujgcych podtozach:

- przygotowane i nieprzygotowane szkio
typu float, do uzytku we wnetrzach, np.
elementy automatéw do gier, mebli,
Scianki dziatowe, itp.

- wstepnie przygotowane, powlekane
opakowania szklane, np. butelki na

napoje,

- wstepnie przygotowane [
nieprzygotowane  opakowania  na
kosmetyki,

- przygotowane i nieprzygotowane szkio
gospodarcze, np. szklanki,

popielniczki, itp.
Dla osiggniecia dobrej przyczepnosci farby do
podioza szklanego wazne jest jednolite
napiecie powierzchniowe > 44 mN/m.

Ponadto powierzchnia szkia musi by¢
catkowicie czysta, bez sladow grafitu, silikonu,
kurzu, tluszczu i innych zabrudzeh, np.
odciskéw palcow. Wstepne przygotowanie
szkla metodg plomieniowg /jonizowanie/,
bezposrednio przed drukiem zasadniczo
poprawi przyleganie farby do podioza. Kiedy
stosuje sie szklo zimne i powlekane,
przygotowanie ptomieniowe jest konieczne.
Najlepszg przyczepnosc¢ farby uzyskuje sie
przez zastosowanie technologii jonizowania
Uvitro® lub Pyrosil®.

Poniewaz  wszystkie  wyze| wymienione
materialy moga sie r6zni¢ miedzy sobg nawet
W __obrebie jednego typu i wykazywacé
odmienne napiecie powierzchniowe,
koniecznie nalezy przeprowadzi¢ proby, aby
okresli¢ przydatnos¢ farby do zamierzonego
zastosowania i oceni¢ efekt koncowy.

UVGL 2.5

CHARAKTERYSTYKA FARBY
UVGL jest farbg dwuskiadnikowg. Przed

drukiem nalezy dodac¢ modyfikatora
przyczepnosci UV-HV 8 w odpowiedniej
proporcji i doktadnie wymieszaé. Ta

mieszanina moze by¢ uzywana przez max. 10
godzin w temperaturze pokojowej 18-25 °C. /
patrz ,Przygotowanie farby” /

Wszystkie kolory bazowe UVGL
charakteryzujg sie zywymi barwami i wysokim
potyskiem. Jesli zachodzi potrzeba, to mogg
by¢ pokrywane powtokami metalicznymi.

UVGL utwardza sie szybko i dlatego jest
odpowiednia réwniez do druku na szybkich

maszynach, przy bialym szkle do 80
taktow/min (20m na minute).

Przygotowanie farby

Przed drukiem nalezy zmiesza¢ farbe
Ultraglass UVGL z modyfikatorem

przyczepnosci UV-HVY 8 w nastepujacych
proporcjach (czas uzycia mieszaniny — 10

godz.):

2% - UV-HV 8
dodajemy do:
koloréw bazowych, triady, czerni i lakieru.

4% - UV-HV 8

dodajemy do:

bieli, bieli kryjacej, kolorow mieszanych
zawierajgcych w swym skladzie powyzej 50%
bieli, lakierow imitujgcych matowienie i
koloréw metalicznych.

Przy dozowaniu farby przez pompe dozujagcag
nalezy dodatkowo obnizy¢ lepkos¢, przez
dodanie 1-10% rozcienczalnika UVV 6.
Podczas procesu utwardzania rozcienczalnik
zostaje chemicznie wigczony w strukture farby
I dlatego nie wolno go wla¢ zbyt duzo.
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Utwardzanie

Ultraglass UVGL jest szybko utwardzang farbg
typu UV. Do utwardzenia wymagany jest
promiennik UV wyposazony w lampe rteciows,
sredniocisnieniowg, o mocy 180-200 W/cm.
Pozwala to na drukowanie z szybkoscig do
4800 taktow/godz..

Biala, mocno kryjgca farba UVGL 170
utwardza sie znacznie wolniej, w zwigzku z
duzg zawartoscig pigmentéw (okoto 3300
taktow/godz.).

Szybkos¢ utwardzania farby w zasadzie
zalezy od rodzaju promiennika UV, od liczby
lamp, ich wieku i mocy, a takze od grubosci
warstwy farby, koloru farby i koloru szkta.

Dodatkowe utwardzanie

Po przejsciu pod lampami UV nie jest
potrzebne Zadne dodatkowe utwardzanie lubi
piecowe suszenie farby.

Po przejsciu przez promiennik UV, nastepuje
proces wtornej polimeryzacji, ktéra konczy sie
po 24 godzinach, woOwczas mozna
przeprowadzi¢ test na wytrzymato$¢ nadruku.
Niezbedne jest przeprowadzenie wstepnych
préb i testéw.

Trwato $¢é koloru

Do produkcji odcieni farb UVGL uzywa sie
pigmentow o sredniej i wysokiej odpornosci na
dziatanie  Swiatta. Dzieki  zastosowaniu
odpowiednich $rodkow wigzgcych wszystkie
odcienie UVGL nadajg sie do ekspozycji
zewnetrznych przez okres 3 miesiecy.

Odporno $é

Nadruk farbami UVGL charakteryzuje sie
odpornosécig na dziatanie nastepujgcych
czynnikow:

- domowa zmywarka do naczyn (65°C
przez 130 minut) minimum 500 cykli,

- przemystowa zmywarka do naczyh
(85°C przez 3 min.) minimum 3500
cykli,

- $rodki alkaliczne: 2,3% NaOH (80°C
przez 30 min),

- przyczepnos¢ farby w temp. - 18°C
wynik OK.
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- 500 przetar¢ podwdjnych (3500);
stwierdzono odpornosé¢ na alkohol i
srodki do mycia szkia.

- 100 podwéjnych przetaré (35009);
stwierdzono odpornos¢ na aceton,

- perfumy: po 24 godzinach
diugotrwatego testu wynik OK.

Siatki

Siatka jest wybierana indywidualnie
w zaleznosci od warunkoéw druku, wymaganej
szybkosci utwardzania, wydajnosci jak i
zalozonego stopnia krycia.

Zasadniczo mozna stosowac siatki w zakresie
gestosci od 120-34 do 165-27 (o splocie 1:1).
Szczegoblnie polecamy uzywanie siatki o
gestosci 140-31. Do druku czterokolorowego,
rastrowego, zalecamy siatki o gestosci od
150-27 do 180-31 (o splocie 1:1).

Jednolite i mocne naprezenie siatki (> 16N)
jest nastepnym waznym czynnikiem
gwarantujgcym jednolitg grubos¢ nakiadanej
warstwy farby.

W zaleznosci od wybranej siatki oraz podtoza
z 1 kg farby mozna zadrukowaé 50-70 m®
powierzchni.

Szablony

Farbami typu UV mozna drukowaé¢ na
szablonach sitodrukowych przygotowanych z
fotoemulsji odpornych na rozpuszczalniki, jak
filmy kapilarne (15-20u), lub emulsje kopiowe.

ASORTYMENT
Kolory bazowe
[ patrz wzornik koloréw Ultraglass UVGL - Basisténe /

UVGL 922 j. 26ty UVGL 952 ultramaryna
UVGL 924 z6ky UVGL 956 niebieski
UVGL 926 pomaranczowy UVGL 960 c. zielony
UVGL 932 czerwien flagowa UVGL 962 zielony
UVGL 934 czerwien karmin. UVGL 970 bialy

UVGL 936 magenta UVGL 980 czarny

UVGL 950 fiolet

Wszystkie kolory bazowe mozna ze sobg
mieszac. Aby zachowac specjalng
charakterystyke tego gatunku farb nie nalezy
farb UVGL mieszaé z innymi farbami.
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W oparciu o kolory bazowe w systemie
Ultracolor, mozna stworzy¢ wiasne formuty
mieszan, a takze, dzieki recepturom zawartym
w programie Marabu-Color-Manager, uzyskac¢
receptury odpowiadajgce kolorom z systemow
mieszania PANTONE" i HKS “, RAL".

Kolory dodatkowe
UVGL 170 bialy mocno kryjacy
UVGL 180 czarny mocno kryjacy

Kolory mocno kryj ace

UVGL 122 206ky
UVGL 132 czerwony
UVGL 152 niebieski
UVGL 162 zielony

Kolory EURO-SKALA

| czterokolorowy druk rastrowy triada, kolory o
podwyzszonej zawarto$ci pigmentdéw, mocno kryjace /

UVGL 428 Yellow
UVGL 438 Magenta
UVGL 458 Cyan
UVGL 488 Black

Lakiery imituj gce matowienie szkia
UVGL 913 lakier mleczno-matowy
UVGL 914 lakier satynowy, transparentny

Stosowane do produkcji tej farby pigmenty, nie
zawierajg w swojej chemicznej strukturze,
zadnych metali ciezkich, zgodnie z normg UE,
DIN EN 71,czesc¢ 3. /bezpieczenstwo zabawek
— migracja okreslonych pierwiastkow/

Jesli drukujemy na naczyniach do picia lub
butelkach, to dekoracje nalezy umieszczac
poza powierzchnig bezposrednio stykajgca sie
z ustami, z powodu obecnosci w farbach UV
nie spolimeryzowanych monomeréw oraz
produktéw rozpadu fotoinicjatorow, ktorych nie
mozna wykluczyé nawet po doktadnym
utwardzeniu farby.

W praktyce sprawdzono, ze dystans 2 cm
pomiedzy dekoracja, a brzegiem jest
odpowiedni.

SRODKI DODATKOWE

Specjalny t gcznik UVGL 904

- przyspiesza proces utwardzania,

- srodek do rozjasniania koloru,

- werniks do pigmentéw metalicznych

Dodatek UVGL 904 (1-25% wagowych),
przyspieszy proces utwardzania, ale
jednoczesnie ostabi site krycia farby. Nie jest
wysoce transparentny.

UVGL 2.5

Baza transparentna UVG L 409

Srodek tiksotropowy jako dodatek do farby
przy druku rastrowym, druku drobnych
motywow i druku negatywowym /w kontrze/.
Zwieksza napiecie powierzchniowe farby
Przez dodanie pasty transparentnej do farby j
zmniejsza sie nasycenie koloru i mozna
dopasowac odcien barwy do
reprodukowanego wzoru.

Pigmenty metaliczne o0  wysokim
potysku

(o konsystencji pasty)

W naszej ofercie znajduje sie osiem
pigmentéw  metalicznych, ktére  mozna

mieszac ze specjalnym tgcznikiem UVGL 904.
Ich  odpowiedni dob6r powinien byé
uzalezniony od wymaganej sity krycia,
predkosci utwardzania lub ceny produktu.

1)Pigmenty metaliczne o dlugim czasie
trwatosci po zmieszaniu z  UVGL 904
/6 miesiecy/, Sredni stopien krycia.

S-UV 191 Srebrny (4:1-7:1)
S-UV 192 Jasnozioty (4:1-7:1)
S-UV 193 Zioty (4:1—7:1)

2) Pigmenty metaliczne o wysokim potysku, o
diugim okresie trwatosci i stopniu krycia ale o
zmniejszonej odpornosci mechanicznej, z
uwagi na to niezbedny jest zadruk lakierem
UVGL 904.

UVGO 595 33 296
UVGO 595 34 297
UVGO 595 35 298

srebrny (6:1-9:1)
c.ztoty (6:1-9:1)
zloty-miedziany (6:1-9:1)

3) Pigmenty metaliczne o dobrym kryciu i
bardzo dobrej odpornosci mechanicznej, ale o
krétkim  czasie do  wykorzystania  po
zmieszaniu z UVGL 904 - max. 12 godz.

S-UV 291 Srebrny (4:1-10:1)
S-UV 293 Zioty (4:1-10:1)

Wymienione w nawiasach proporcje s3
wielkosciami orientacyjnymi i mogg zmieniac
sie w zaleznosci od zakladanego stopnia
krycia i predkosci suszenia farby.

S3 to proporcje wagowe gdzie pierwszg liczbg
jest ilos¢ werniksu / tgcznika/ UVGL 904 a

drugg ilos¢ danego pigmentu. Wiecej
informacji  zawartych  jest w  kartach
technicznych pigmentéw metalicznych.
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Bezposrednio przed zadrukiem nalezy dodaé
okoto 4% modyfikatora przyczepnosci UV-HV8
do mieszaniny bazy UVGL 904 z pigmentem
metalicznym, a nastepnie starannie
wymieszac farbe. Powstatg mieszanine nalezy
zuzy¢ w czasie do 8 godz. w temp. 25°C.

SRODKI POMOCNICZE

Rozcie nczalnik UVV6

Przy automatycznym podawaniu farby poleca
sie obnizenie lepkosci farby przez dodanie
rozciehczalnika. Zalecana ilo$¢ to 1-10 %
wagowych.

Modyfikator przyczepno sci UV-HV 8
Przed drukiem nalezy zmiesza¢ farbe
Ultraglass UVGL z modyfikatorem
przyczepnosci UV-HV 8 w proporcji od 2 do
4 % ( patrz strona 1).

Modyfikator UV-B1

Dodatek 1- 2% cz esci wagowych
Przyspiesza predkos¢ utwardzania farby i
poprawia jej przyczepnosc¢ do podioza.

ZMYWACZ

Odpowiednim  srodkiem czyszczgcym do
szablonéw jest zmywacz UR3. Zasadniczo
zalecamy czyszczenie szablonéw i narzedzi
natychmiast po druku, szczegllnie w
przypadku zastosowania modyfikatora
przyczepnosci.

OKRES PRZYDATNO SCI DO DRUKU

Czas przydatnosci farby do druku jest
uzalezniony w znacznym stopniu od jej skladu

— reaktywnosci, jak i od warunkéw
przechowywania. Fabrycznie  zamkniete
puszki nowej farby mozna skladowac

w temperaturze 15 - 25°C, w ciemnym miejscu
maksymalnie przez 1 rok.

Przy zmianie warunkéw przechowywania,
szczegOlnie przy podwyzszeniu temperatury,
czas ten ulega skroceniu. W takich
przypadkach firma Marabu nie bierze
odpowiedzialnosci za zadne wynikle z tego
powodu roszczenia, a gwarancja traci swg
waznos$¢.

UVGL 2.5

OZNAKOWANIE

Dla serii farb Ultraglass UVGL oraz substanciji
pomocniczych [ dodatkowych sg
przygotowane aktualne karty charakterystyki
dla niebezpiecznej substancji chemicznej,
zgodnie z rozporzadzeniem UE 91/155.
Zawierajg one wszystkie dane dotyczgce
charakterystyki chemicznej oraz oznaczenia
zgodne z przepisami 0 niebezpiecznych
substancjach chemicznych. Karty danych
bezpieczenstwa sg dostarczane na zyczenie
klienta. Szczegbtowy opis mozna réwniez
znalez¢ na etykietach  poszczegdllnych
produktow.

ZASADY BEZPIECZE NSTWA PRZY PRACY
Z SITODRUKOWYMI FARBAMI TYPU UV

Farby UV zawierajg substancje wywotujace
podraznienia skéry. Dlatego zaleca sie
zachowanie szczegolnej ostroznosci w czasie
prac z farbami UV i $srodkami pomocniczymi
do nich. Skoére zabrudzong farbg nalezy
natychmiast umy¢ wodg z mydtem.

UWAGI

Nasze doradztwo techniczne w formie
stownej, pisemnej czy w postaci prébnych
wydrukéw odpowiada naszej obecnej wiedzy
na temat produktu i jego zastosowania. Nie
stanowi to jednak zapewnienia o pewnych
cechach ani przydatnosci tego produktu do
specyficznych celéw.

Dlatego  klienci sg  zobowigzani do
przeprowadzenia swoich wiasnych prob na
przydatnos¢ oferowanego przez nas produktu
do swojego procesu produkciji i zamierzonego
celu. Wybér produktow i jego przetestowanie
dla danego =zastosowania jest wylgcznie
powinnoscig klienta.

Jednak w przypadku zgtoszenia jakichkolwiek
roszczen bedg one ograniczone do wartosci
produktow przez nas dostarczonych i zuzytych
przez Panstwa, zgodnie z przeznaczeniem,
jesli strata nie zostata spowodowana celowo
lub w wyniku zaniedbania.
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