MARABU INFORMACJA TECHNICZNA

2.5

Farba sitodrukowa

0 wysokim potysku i dobrej sile

Marastar SR

do folii samoprzylepnych z PCV ,

krycia, bardzo szybko schn 3aca,
odporna na wptyw warunkow
atmosferycznych, podatna na

\Y

twardego PCV, ABS, szkfa
akrylowego, poliw eglanoéw oraz
przygotowanych folii

zgrzewanie i formowanie

Marabu

poli estrowych

ZAKRES UZYCIA
Podto za

Marastar SR jest przeznaczona do
drukowania na foliach samoprzylepnych PCV i
twardym PCV. ABS, SAN, szkio akrylowe
Iplexil, poliweglanow  /PC/, wstepnie
przygotowanych folii poliestrowych i kartonow.

Dobrg przyczepnosc¢ do wielu podtozy mozna
polepszy¢ stosujgc dodatek Utwardzacza H1.
Wowczas farby SR mozna uzy¢ do zadruku
powierzchni lakierowanych, cienko
anodowanego aluminium i tworzyw
termoplastycznych (np. zywic melaminowych),
poliamidow /PA/

Poniewaz wszystkie wyzej wymienione
materialy moga sie rozni¢ miedzy sobg nawet
w obrebie jednego typu i wykazywaé
odmienne napiecie powierzchniowe,
koniecznie nalezy przeprowadzi¢ préby, aby
okresli¢ przydatnos¢ farby do zamierzonego
zastosowania i oceni¢ efekt koncowy.

Zastosowanie

Marastar SR jest szybko schngcg farbg o
wysokim potysku, jest ona znakomita do
drukowania wysokiej jakosci nalepek i etykiet,
tablic reklamowych, przemystowych tabliczek
Znamionowych, przetgcznikbw  membra-
nowych 1 folii dekoracyjnych na pojazdach,
oraz podsw. wskaznikow samochodowych.

Farba Marastar SR dzieki wysokiej odpornosci
powierzchniowej pozwala na skladowanie
zadrukowanych aplikacji w stosie, moze by¢
stosowana do druku na szybkich automatach
0 ptaskim stole lub automatach cylindrycznych
(do 2500 wydrukéw na godzine), a takze do
maszyn potautomatycznych i druku recznego.
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Po uprzednim przeprowadzeniu odpowiednich
prob istnieje mozliwos¢ nanoszenia farby przy
uzyciu pistoletu. Jednak aby unikngc
powstawania pecherzy powietrznych nalezy
wczesnie] przefiltrowa¢ farbe przez sito o
otwarciu oczka 25um.

CHARAKTERYSTYKA FARBY

Suszenie

Szybko schnagca po 5-10 minutach przy 20C
gotowa do dalszej obrobki, a przy 50C w
suszarce tunelowej po 20-30 sek. Przy duzym
doplywie powietrza temperatura w suszarce
moze by¢ obnizona do 40<C.

W przypadku zmieszania  farby z
utwardzaczem H1 czas suszenia bedzie
diuzszy przy rownoczesnym  obnizeniu
odpornosci powierzchniowej filmu farbowego.

Podane czasy roznig sie w zaleznosci od
podtoza, grubosci warstwy kryjgcej, warunkéw
schniecia i doboru materiatdw pomocniczych.
Przy ponownym zadrukowaniu przedtuzenie
czasu schniecia jest konieczne ze wzgledu na
mozliwosc¢ ponownego rozpuszczenia
uprzednio potozonej warstwy farby.

Odcien bialy SR 270 ze wzgledu na
zastosowane w nim pigmenty schnie nieco
wolniej od pozostatych.

Zastosowanie tunelu suszgcego zaraz po
zadrukowaniu powierzchni jest zalecane w
przypadku druku wielokolorowego jak rowniez
w celu unikniecia mozliwej redukcji stopnia
potysku polakierowanej powierzchni.

Stopie A potysku
Farba Marastar SR jest farbg o wysokim
potysku mierzonym przy nastepujgcych
parametrach: kat 60° siatka 120-34 i biala
samoprzylepna folia. Wartos¢ 100 jest
najwyzszym mozliwym potyskiem a wartosé¢ 1
gtebokim matem.
Kolory bazowe:

Lakier SR 910:

70-80 stopni
80-90 stopni
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Odporno $¢

Do produkcji farby Marastar SR uzyto
pigmentow najwyzszej odpornosci na swiatto
(7-8 Blauwollskala) za wyjatkiem koloréw SR
520, 536, 568, 832 i 839.

Wszystkie kolory bazowe z Systemu 21 sg
szczegOlnie polecane do  diugotrwatych
ekspozyciji zewnetrznych, w  klimacie
Srodkowoeuropejskim do 3 lat. Do osiggniecia
tak diugiego okresu odpornosci farby oprocz
doktadnosci i starannosci w procesie zadruku
wazne jest nie przekraczanie maksymalnego
50% dodatku lakieru lub koloru bialego do
koloru bazowego.

W celu wydtuzenia okresu wytrzymatosci farby
do okresu od 4 do 5 lat, zalecamy dodatkowe
pokrycie calej, zadrukowanej powierzchni
lakierem SR 911,absorbujgcym swiatto UV.

Kolor biaty o symbolu SR 170 z uwagi na
wysokg zawartos¢ pigmentdw nie nadaje sie
do dlugotrwatych ekspozycji. Do takich celow
prosze uzywac odcieni SR 070 lub SR 270.

Po doktadnym i catkowitym utwardzeniu
warstwa farby wykazuje sie doskonatg
przyczepnoscia  oraz  odpornoscia  na
Scieranie, zdrapywanie i skladowanie w stosie.
Wszystkie kolory serii Marastar SR (oprécz
odcienia SR 170) majg wysokg odpornos¢ na
powszechnie stosowane $rodki czyszczace,

alkohol oraz benzyne.

Biata kryjgca farba SR 170 nie nadaje sie do
mechanicznego  modelowania  /tloczenia/
zadrukowanej powierzchni, do tego celu
najlepiej uzywac odcieni SR 070 (biata) lub SR
270 (biata z wysokim potyskiem).

Dla osiggniecia maksymalnej odpornosci na
Scieranie, powierzchnie zadrukowang farbami
SR nalezy polakierowac lakierem SR 910 lub
SR 911.

We wszystkich sytuacjach, kiedy wymagana
jest wysoka przyczepnos¢ i odpornosé
chemiczna zadrukowanej warstwy farby,
zalecamy uprzednie dodanie do farby 10%
Utwardzacza H1.
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Po dodaniu utwardzacza H1  okres
przydatnosci farby do uzycia wynosi okoto 12
godz. w temperaturze pokojowej (20C).
Wyzsza temperatura i dodatek odcienia SR
170 (biata kryjgca) lub odcienia SR 070 (biata)
skracajg okres przydatnosci farby do zuzycia
(od 6 do 8 godz.). W przypadku przekroczenia
podanych wartosci czasowych przyczepnosc i
odpornos¢ farby moze sie zmniejszy¢ nawet,
jesli  fizyczne cechy farby nie wykazujg
zauwazalnych zmian.

Farba SR z dodatkiem Utwardzacza H1
uzyskuje pelng chemiczng i mechaniczng
odporno$¢ po wyschnieciu w temperaturze
okoto 20C, po 7 dniach. W przypadku
wyzszych temperatur (okoto 40C) czas ten
zostanie skrocony do 24 godz. Najwyzszag
odpornos$¢ uzyskuje sie przez suszenie farby
w temperaturze okoto 140C w czasie 30
minut. Jednak w takiej sytuacji nalezy wzig¢
pod uwage odpornosé¢ samego podioza na tak
wysokg temperature.

Temperatura w czasie drukowania i suszenia
farby nie moze byC nizsza niz 15T, w
przeciwnym razie moga wystgpic
nieodwracalne uszkodzenia zadrukowanej
warstwy farby. Nalezy rowniez unikac¢ wysokiej
wilgotnosci powietrza w czasie 8 godzin po
zadrukowaniu  powierzchni z uwagi ha
wrazliwos¢ utwardzacza na wilgoc.

WYDAJINOSC

Jeden litr farby Marastar SR pozwala na
zadrukowanie 70m2 powierzchni przy 15%
rozcienczeniu i sicie o gestosci 120-3a.

ASORTYMENT

Wszystkie kolory bazowe sg zawarte w
Marabu-Color-Formulator (MCF), na tej
podstawie mozna stworzy¢ wiasne formuty
mieszan, a takze, dzieki recepturom zawartym
w programie Marabu-Color-Manager, uzyskac¢
odcienie odpowiadajgce kolorom z systemow
PANTONE" i HKS ", RAL",

Wszystkie kolory bazowe mozna ze sobg
mieszac. Aby zachowac specjalng
charakterystyke farby, nie nalezy mieszac jej z
innymi typami farb, lub srodkami
pomochniczymi.
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Struktura chemiczna pigmentéw zawartych w
wymienionych ponizej kolorach odpowiada
wymogom Unii Europejskiej (norma DIN 71
czesc¢ 3), bezpieczenstwo zabawek — migracja
specyficznych  elementéw. Pigmenty nie
zawierajg ciezkich metali.

Kolory bazowe Marabu System 21 i RAL ®
(patrz karta koloréw Marabu System 21)

SR 055 Ultramarinblau
SR 056 Turkisblau

SR 057 Brilliantblau
SR 058 Tiefblau
SR 059 Konigsblau
SR 064 Gelbgrin
SR 067 Grasgrin
SR 068 Brillantgriin
SR 070 Weil}

SR 073 Schwarz

SR 020 Zitron
SR 021 Mittelgelb

SR 022 Gelborange
SR 026 Hellgelb

SR 031 Scharlachrot
SR 032 Karminrot
SR 033 Magenta

SR 035 Signalrot

SR 036 Zinnoberrot
SR 037 Purpurrot
SR 045 Dunkelbraun

Kolory bazowe systemu HKS ®

SR 652 Mittelblau
SR 058 Tiefblau

SR 059 Konigsblau
SR 659 Cyanblau
SR 067 Grasgrin
SR 068 Brillantgriin
SR 270 Weil3

SR 073 Schwarz

SR 020 Zitron
SR 021 Mittelgelb

SR 022 Gelborange
SR 026 Hellgelb
SR 032 Karminrot
SR 033 Magenta
SR 035 Signalrot
SR 636 Orangerot
SR 651 Blauviolett

86 odcieni koloréw z systemu HKS z palety
kolorow ,K* mozna otrzymywaé przez
mieszanie ze sobg 13 kolorow bazowych farb
SR, 4 dodatkowych odcieni SR-HKS® jak
réwniez Lakieru SR 910 (patrz paleta koloréw
Marabu dla HKS®).

W razie koniecznosci uzycia odcienia z
wysokim  udziatem  procentowym  koloru
biatego mozliwe jest zastosowanie mocno
kryjacego biatego SR 270 lub biatego SR 070.
Kolory bazowe systemu PANTONE ®
SR 829 Pantone® Yellow

SR 829 Pantone® Rubin Red

SR 829 Pantone® Warm Red

SR 829 Pantone® Rhodamine Red

SR 829 Pantone™ Purple

SR 829 Pantone™ Violet

SR 829 Pantone™ Reflex Blue

SR 829 Pantone™ Process Blue

SR 829 Pantone ™ Green

SR 270 Weil3, hochglanzend

SR 073 Schwarz

SR 910 Drucklack

® @ ® ® @
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Mieszanie tych 9-ciu kolorow bazowych
Pantone® SR z kolorami SR 270, SR 073 i z
Lakierem SR 910, pozwala na uzyskanie
ponad 1000 koloréw z Systemu Pantone®
(patrz wzornik koloréow Pantone® dla Marabu)
Kolory o wzmocnionej odporno $ci na
sSwiatto

Sg to specjalne odcienie przeznaczone do
zadruku  powierzchni  wystawionych  na
dlugotrwate dziatanie promieni stonecznych.
Dodatkowo zalecamy koncowe polakierowanie
catej powierzchni lakierem SR 911
absorbujgcym promienie UV.

SR 720 Zitron

SR 721 Mittelgelb
SR 722 Gelborange
SR 726 Hellgelb

SR 731 Scharlachrot
SR 732 Karminrot
SR 033 Magenta

SR 735 Signalrot
SR 036 Zinnoberrot

SR 055 Ultramarinblau
SR 056 Turkisblau

SR 058 Tiefblau

SR 059 Kénigsblau
SR 764 Gelbgriin

SR 067 Grasgrin

SR 068 Brillantgriin
SR 070 Weil3

SR 073 Schwarz

Kolory bazowe - dodatkowe

SR 170 bialy kryjacy

SR 270 bhialy kryjacy-wysoki potysk

SR 172 bhialy kryjacy-podkitad do offsetu

SR 273 czarny kryjacy

SR 182 szaro-srebrny do separacji nadrukéw

Specjalne  odcienie do  druku na

przetacznikach membranowych

Seria farb do druku na foliach pokrytych PET
stuzgcych  do  produkcji  przetgcznikow
membranowych. Do stworzenia tej serii farb
uzyto specjalnych mocno kryjacych
pigmentow. Do farby nalezy dodaé¢ 10 - 15%
rozcienczalnika UKV 2.

3067/547 89 171
3067/547 90 170
3067/547 88 970
3067/547 91 182
3067/547 92 904

biata nakrywajaca /abdeckweil3/
biata kryjgca

biata do mieszania

szara nakrywajgca

werniks do pigmentéw

Kolory transparentne
Do druku na foliach z poliweglanéw lub
wstepnie przygotowanego poliestru.

SR 520 Lasur-Gelb /z6tty/

SR 536 Lasur-Rot /czerwony/
SR 552 Lasur-Blau /niebieski/
SR 568 Lasur-Grin /zielony/

Pigmenty uzyte do produkcji tych koloréw sag
odporne na rozpuszczalniki i plastyfikatory.
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Kolory metaliczne
Patrz karta kolorow ,Siebdruk Bronzen’

SR 191 Srebrny

SR 193 Zioty

SR 291 Srebrny z wysokim potyskiem
SR 292 Jasnozioty z wysokim potyskiem
SR 293 Zioty z wysokim potyskiem

Pigmenty metaliczne
(o konsystencji proszku, do zmieszania z lakierem
SR 910)

S 181 Aluminium (6:1)

S 182 Jasnozioty (4:1)

S 183 Zioty (4:1)

S 184 Ciemnozioty (4:1)

S 186 Miedziany (3:1)

S 190 Aluminium - odporne na $cieranie (8:1)

Wymienione w nawiasach proporcje s3
wielkosciami orientacyjnymi i mogg byé
zmienne w zaleznosci od wymaganej sity
krycia na okreslonym podtozu.

Sg to proporcje wagowe, gdzie pierwszg
liczbg jest ilos¢ lakieru SR 910, a drugg ilos¢
danego pigmentu

Pigmenty metaliczne  po  zmieszaniu _ z
lakierem SR 910 przez reakcje chemiczng
tzw. sieciowania, nie _mogg byé dlugo
magazynowane i musza zostac
wykorzystane czasie _do 12 godzin.
Ciemnozioty S 184 i miedziany S 186 muszg
zosta¢ wykorzystane w czasie do 8 godzin.

Z uwagi na wiekszg ziarnisto$¢ pigmentow
metalicznych zalecamy siatki o gestosciach
120-34,120-31 lub rzadsze.

Pigmenty metaliczne o
potysku

(o konsystencji pasty do mieszania z lakierem SR
910)

Dodatkowo dostepne sg trzy pigmenty
metaliczne o podwyzszonym potysku, do
zastosowania przez zmieszanie z lakierem SR
910.

zwi ekszonym

S 291 Srebrny (5:1 - 10:1)

S 292 Jasno zitoty (5:1- 10:1)

S 293 Ciemno ziloty (5:1 — 10:1)

Ze wzgledu na zmniejszong ziarnistosc
pigmentow metalicznych z wysokim

potyskiem, zalecamy zastosowanie siatek o
gestosci odpowiednio od 140-31 do 150-34
Dodatkowo pigmenty te charakteryzujg sie

wysokg odpornoscig na warunki
atmosferyczne i wysokg odpornoscia na
Scieranie.
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SRODKI DODATKOWE

SR 409 baza transparentna

SR 910 lakier /tgcznik/ do pigmentow
metalicznych

SR 911 lakier absorbujgcy promienie UV

SRODKI POMOCNICZE

rozcienczalnik UKV 1
rozcienczalnik (fagodny) UKV 2
rozcienczalnik w sprayu 7037
opdézniacz SV5
op6zniacz (sredni) Sv1
opo6zniacz (wolno odparowywujacy) SV9
opdzniacz w pascie VP (5-20%)
zmywacz UR 3
utwardzacz H1 (10:1)
pasta matujgca ABM (1-20%)
puder matujgcy MP (1-4%)
plastyfikator WM 1 (2-5%)
modyfikator druku ES (0.5-1%)
W celu uzyskania odpowiedniej lepkosci
wystarczy¢ doda¢ do farby 10 -15%
rozcienczalnika. Aby osiggnac

efekt opdzniania zasychania farby nalezy

rozcienczalnik czesciowo zastgpi¢
opo6zniaczem (max.50%).
Przy druku detali i cienkich linii mozna

zastosowac opoOzniacz SV 9 (ok. 5%, przy
druku recznym nieco wiecej), lub paste VP
(5-20%). Farbe z dodatkiem opoOzniacza
rozcienczamy juz tylko czystym
rozcienczalnikiem.

Do lakierowania natryskowego, nalezy uzywac
naszego rozcienczalnika nr 7037 (30-40%),
jednak niezbedne jest przeprowadzenie
wczesniejszych prob i testow.

Dodatek pasty matujgcej ABM (5-20%) Ilub
pudru matujgcego MP (1-4%, a w przypadku
odcieni SR 070, 170 Ilub 270 max.2%)
zredukuje potysk farby jak i jej gestosc
optyczna.

Do produkcji  aplikacji  wymagajgcych
elastycznosci farby zaleca sie dodanie
plastyfikatora WM1. Jest to waznie
szczegoblnie w przypadku cienkich podiozy,
majgcych tendencje do zwijania sie np. folie
samoprzylepne z PCV, gdzie dodatkowo
wymagana jest odpornosc filmu farbowego na
nacinanie. Uzycie plastyfikatora WM1 obniza
predkos¢ schniecia farby.
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Modyfikator druku ES zawiera silikon. Mozna
go uzywac¢ w celu unikniecia wielu probleméw
z ptynnoscig farby na trudnych podfozach.
Nalezy uzywac¢ go w proporcji wagowej od 0.5
do max. 1%. Dodanie zbyt duzej ilosci
modyfikatora druku ES moze by¢ powodowac
problemy  drukownoscia  farby i jej
przyleganiem do podioza, szczegllnie w
czasie nadruku.

CZYSZCZENIE

Zalecamy czyszczenie sit zaraz po uzyciu przy
pomocy zmywacza UR 3.

SIATKI
Mozna uzywa¢ wszystkich ogdlnie dostepnych

siatek poliestrowych majgcych odpornos¢ na
rozpuszczalniki.

ZALECENIA
Przed uzyciem nalezy farbe doktadnie,
kazdorazowo, wymieszagé. Szczegdlnie

dotyczy to bialych odcieni, ktore zawieraja
pigment o wiekszym ciezarze wt.

OZNACZENIA

Zgodnie z europejskg normg UE 91/155 farby
Marastar SR posiadajg karty bezpieczenstwa
pokazujgce szczegO6towo sposéb
postepowania z produktem zgodnie z normami
UE dotyczacymi zdrowia i odpowiednich
oznakowan. Takie informacje sg rowniez
zawarte na kazdej etykiecie poszczegoélnych
produktow.

Farba ma punkt zaptonu w temperaturach
miedzy 55 a 100C. Nie jest ona
sklasyfikowana jako substancja fatwopalna z
racji na swojg konsystencje i nie ma zadnych
szczegolnych  przepisbw dotyczacych jej
uzywania jako substancji tatwopalne;j.

SR 25 11.2007

UWAGI

Nasze informacje technicznie informujgce
klientow o naszych produktach czy to stowne,
pisane czy wynikajgce z przeprowadzonych
testow bazujg na naszym aktualnym stanie
wiedzy. Nie gwarantuje to jednak powodzenia
w produkcji aplikacji kazdego rodzaju ani w
uniknieciu problemoéw w kazdym przypadku.

Kazdy nabywca naszych produktow jest takze
zobligowany do przeprowadzenia wiasnych
testbw na dostarczonych mu produktach w
celu okreslenia ich  efektywnosci w
poszczegodlnych procesach produkcyjnych.

Przeprowadzenie takich testow wynikac
powinno z osobistej odpowiedzialnosci
kazdego uzytkownika naszych produktow.
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