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Farba sitodrukowa

Maragloss GO

blyszcz gca, o dobrej sile krycia,
szybko schn gca, elastyczna,
odporna na wptyw warunkow

\Y

do twardych i mi  ekkich PCV,
papieru i folii samoprzylepnych,
poliw  eglandw i poliestrow

atmosferycznych. Marabu PETG i plexiglasu.
ZAKRES ZASTOSOWAN Odporno $é
Podto za Do produkcji Maragloss GO  zostaly

Miekkie i twarde PCV, folie samoprzylepne z
PCV, poliweglany, szkio akrylowe PMMA
Iplexi/, niektére poliestry jak PETG i PETA,
papier, karton, tektura, drewno i plyty
pilsniowe.

Wymienione materialy moga sie okaza¢ rézne
w obrebie tego samego gatunku, dlatego
wskazane jest wykonanie prob przed uzyciem
do przewidzianego celu.

Zastosowanie

Maragloss GO jest uniwersalng i elastyczng
serig farb rozcienczalnikowych, pozwalajgcg
na zadruk wielu réznych podtozy i aplikacji, z
predkoscig do 600 wydrukéw na godzine. Z
uwagi na swojg elastycznos¢ farba GO jest
szczegOlnie polecana w druku na podtozach
termoformowalnych, wrazliwych na pekanie
filmu farbowego, jak i na juz uformowanych
elementach.

W przypadku druku na miekkim PCV nalezy
sprawdzi¢ zachowanie sie farby przy
skladowaniu w stosie. Farbg GO nie nalezy
drukowac na polistyrenie.

Farbe GO mozna takze nakfada¢ za pomocg
pistoletu, ale wymagane jest przeprowadzenie
wczesniejszych prob i testow. Zalecane jest
przefiltrowanie farby (przez sito 25um) przed
uzyciem, w celu unikniecia powstawania
pecherzy na filmie farbowym.

WLASCIWOSCI

Suszenie

Szybko schnagca, przy 20T po 20 - 30 min.
mozna  ponownie  zadrukowywac. Przy
suszeniu tunelowym w temp. 50C po 40 sek.
mozna sktada¢ w stos. Podany czas moze sie
waha¢ w zaleznosci od uzytego materiatu,
grubosci warstwy farby, warunkéw suszenia i
doboru materiatéw pomocniczych.
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zastosowane pigmenty o wysokiej odpornosci
na swiatto.

Farba mieszana z udziatem bazy
transparentnej GO 409, lakieru GO 910, lub
koloru bialtego ma zmniejszong odpornos¢ na
Swiatto.

Po odpowiednim wysuszeniu warstwa farby
jest niescieralna, odporna na zadrapania,
wysoce elastyczna o0 termoplastycznych
wiasciwosciach.

Przy specjalnych wymaganiach dla farby na
odpornos¢ mechaniczng, polecamy zadruk
lakierem GO 910.

Zastosowane pigmenty sa
rozpuszczalniki i plastyfikatory.
Nie zaleca sie druku farbg biatg kryjacg GO
170 na aplikacjach zewnetrznych z uwagi na
jej pigmentacije /tendencja do zétkniecia/.

odporne na

ASORTYMENT KOLOROW

Kolory bazowe — patrz karta koloréw System 21

GO 020 zo6tty cytr.

GO 021 c. zotty

GO 022 pomarancz
GO 026 zotty

GO 031 c.czerwony
GO 032 czerw. karimowa
GO 033 magenta

GO 035 czerw.flagowy
GO 036 j.czerwony
GO 037 purpura

GO 045 c.brgzowy

GO 055 ultramaryna
GO 056 turkusowy

GO 057 niebieski

GO 058 c.niebieski

GO 059 niebieski bfekit.
GO 064 j.zielony

GO 067 zielony trawiasty
GO 068 zielony

GO 070 bialy

GO 073 czarny

GO 170 biaty kryjacy
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Wymienionych 21 koloréw bazowych pozwala,
korzystajgc z programu Marabu Color
Manager, otrzymac¢ receptury  koloréw
mieszanych w systemach: Marabu System
21, PANTONE, RAL, HKS. Wszystkie kolory
bazowe farby Maragloss GO mozna ze sobg
mieszac, jednak niewskazane jest mieszanie
jej z innymi gatunkami farb, aby nie stracita
ona swoich specjalnych wtasciwosci.

Struktura chemiczna pigmentéw zawartych w
wymienionych powyzej kolorach nie zawiera
metali ciezkich i odpowiada wymogom Unii
Europejskiej (norma DIN 71 czes¢ 3),
bezpieczehAstwo  zabawek -  migracja
specyficznych elementow.

Kolory dodatkowe

Farba biata kryj gca GO 170 Deckwei 8

Farba ta ze wzgledu na duzg zawartos¢
pigmentu jest mniej elastyczna i ma mniejszg
odporno$¢ na sSwiatto przy aplikacjach
zewnetrznych, oraz posiada mniejszy potysk.
W przypadku ttoczenia stosowacC biatg GO
070.

Kolory fluorescencyjne

GO 320 Fluoresco zotty

GO 321 Fluoresco oranz
GO 331 Fluoresko czerwony
GO 333 Fluoresco rézowy

GO 354
GO 364

Fluoresco niebieski
Fluoresco zielony

Fluorescencyjne pigmenty w farbach do
Swiatta dziennego, wykazujg pewne odrebne
wiasciwosci: odbijajg padajgce swiatto prawie
w 100% jako wlasng barwe, podczas gdy
normalne pigmenty odbijajg je tylko w ok.
50%. Z powodu transparentnosci farb
fluorescencyjnych, powinno sie je stosowaé
tylko na biatym podtozu, w razie koniecznosci
- na warstwie biatej farby /biaty poddruk/.

Odpornos¢ tych farb na swiatto stoneczne UV,
jest niewielka z powodu ich specyficznej
struktury, /dlatego nie jest ona polecana do
ekspozycji zewnetrznych/. Mozna jg polepszyc¢
stosujgc dwukrotny zadruk, lakierowanie, lub
dodatek 5% farby bazowej o odpowiednio
podobnym odcieniu.
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PRODUKTY DODATKOWE

Werniks /tgcznik/ do pigmentéw metalicznych: GO 902
Baza transparentna GO 409
Lakier: GO 910

Pigmenty metaliczne
. /do mieszania z werniksem GO 902, lub lakierem
GO 409/

S 181 — aluminium
S 183 - zioty
S 186 - miedziany

S 182 - jasnozioty

S 184 - ciemnozioty

S 190 - aluminium odporne
na scieranie /pasta/

Patrz karta koloréw Siebdruckbronzen

Przygotowang farbe na bazie pigmentow
metalicznych nalezy zuzy¢ w ciggu 8 godz.

SRODKI POMOCNICZE

QONV - rozcienczalnik

7037 - rozciehczalnik do natrysku
SvV1 - op6zniacz

SV 9 - op6zniacz mocny

VP - opdzniacz w pascie

UR3 - zmywacz farby

ABM - pasta matujgca

MP - proszek matujacy (2 - 4%)

WM 1 - plastyfikator (2 - 5%)

ES - modyfikator druku (0.5 - 1%)
W celu uzyskania odpowiedniej lepkosci
wystarczy¢ doda¢ do farby 10 -15%
rozcienczalnika QNV. Aby osiggna¢ efekt
opOGzniania zasychania farby nalezy

zastosowaé opoOzniacz w ptynie SV 9 (10 -
20%), lub opdzniacz w pascie VP (max. 20%)
w proporcjonalnej kombinacji z
rozcienczalnikiem

Dla mieszaniny farby z op6zniaczem w celu
dalszego jej rozcienczania, nalezy uzywac
jedynie czystego rozcienczalnika.

Do nanoszenia farby natryskowo, nalezy
uzywac naszego rozciehczalnika nr 7037.
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Do produkcji  aplikacji  wymagajgcych
elastycznosci farby zaleca sie dodanie
plastyfikatora WM-1. Jest to waznie,
szczegoblnie w przypadku cienkich podiozy,
majgcych tendencje do zwijania sie np. folie
samoprzylepne, gdzie dodatkowo wymagana
jest odpornos¢ filmu farbowego na nacinanie
lub sztancowanie. Uzycie plastyfikatora WM-1

obniza szybkos¢ schniecia farby.

Dodatek pasty matujgcej ABM (5 - 20%) lub
pudru matujgcego MP (2 - 4%, a w
przypadku odcieni GO 070 lub 170 max.
2%) zredukuje potysk farby.

Modyfikator druku ES zawiera silikon. Mozna
go uzywac, w celu unikniecia wielu probleméw
z drukownoscig farby na trudnych poditozach.
Nalezy uzywac¢ go w proporcji wagowej od 0.5
do max. 1%. Dodanie zbyt duzej ilosci
modyfikatora druku ES, moze byé powodowac
problemy z ptynnoscig farby i jej przyleganiem
do podtoza, szczegolnie w czasie nadruku.

Zalecane jest, aby szablony czysci¢ zaraz po
uzyciu przy pomocy zmywacza farby UR 3.

Siatki i szablony
Mozna stosowa¢ wszystkie oferowane na
rynku  siatki, ktéore sg odporne na
rozpuszczalniki.

Zalecenia
Przed uzyciem

wymieszac.

nalezy farbe doktadnie
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OZNAKOWANIE

Zgodnie z europejska normg UE 91/, farby GO
posiadajg karty bezpieczenstwa pokazujgce

szczegblowo  sposOb  postepowania z
produktem, zgodnie z normami UE
dotyczgcymi zdrowia [ odpowiednich

oznakowan. Takie informacje sg rowniez
zawarte na kazdej etykiecie poszczegoélnych
produktow.

Farba ma punkt zaptonu w temperaturach
miedzy 21a 100<C. Do farby nie s g dotgczone
zadne szczegOlne przepisy, odnoszgce sie do
postepowania z tatwopalnymi substancjami.

UWAGI

Nasze informacje technicznie informujgce
klientéw o naszych produktach czy to stowne,
pisane, czy wynikajgce z przeprowadzonych
testow, bazujg na naszym aktualnym stanie
wiedzy. Nie gwarantuje to jednak powodzenia
w produkcji aplikacji kazdego rodzaju, ani w
uniknieciu problemow w kazdym przypadku.
Kazdy nabywca naszych produktéw, jest takze
zobligowany do przeprowadzenia whasnych
testbw na dostarczonych mu produktach w
celu okreslenia ich  efektywnosci w
poszczegodlnych procesach produkcyjnych.
Przeprowadzenie takich testow wynikac
powinno z osobistej odpowiedzialnosci
kazdego uzytkownika naszych produktow.
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