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Farba sitodrukowa
I tampodrukowa

Glasfarbe GL

o potysku satynowym, dobrym
stopniu krycia, dwukomponentowa

\Y

do druku na szk le,
ceramice, metalach, aluminium i

Marabu

powierzchniach chromowanych

ZAKRES ZASTOSOWAN

Podto za
Glownie na szklo, takze na skale
przemystowa, np. butelki na kosmetyki,

upominki szklane, popielniczki, itp. Farba jest
rowniez odpowiednia do druku ceramiki, np.
druk na kafelkach oraz na metalach,.
powierzchniach chromowanych i lakiero-
wanych oraz termoutwardzalnych tworzywach
sztucznych.

Poniewaz wszystkie wyzej wymienione
materialy mogg roézni¢ sie miedzy sobg nawet
w obrebie jednego typu i wykazywaé

odmienne napiecie powierzchniowe nalezy
przeprowadzi¢ proby w celu okre$lenia
przydatnosci farby do okreslonych zadan.

Obszar zastosowa n

Farba GL zostata stworzona do druku na
aplikacjach wewnetrznych na powierzchniach
takich jak szklo lub ceramika oraz panelach
szklanych, butelkach i kafelkach.

Po doktadnym wysuszeniu, farba GL jest
takze odpowiednia do druku na metalach np.
np. powierzchniach chromowanych i lakiero-
wanych.

Farba GL jest
tampodruku.

réwniez odpowiednia do

Farba GL mozna takze naktadac¢ natryskowo
za pomocg pistoletu, ale wymagane jest
przeprowadzenie wczesniejszych préb i
testow.

Zalecane jest przefiltrowanie farby (przez sito
25um) przed uzyciem, w celu unikniecia
powstawania pecherzy na filmie farbowym.
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Przygotowanie farby

Przed rozpoczeciem zadruku do farby nalezy
doda¢ odpowiednig ilos¢ utwardzacza GLH.
Mieszaning tg nalezy nastepnie doktadnie
wymieszagd.

Proporcje miedzy farbg, a utwardzaczem sg
nastepujace:

20 czesciwag. farby : 1 cz e$é wag. GLH
(10009 farby : 50g utwardzacza)

Okres przydatno $ci (po zmieszaniu z GLH)
Po zmieszaniu farby z utwardzaczem okres
przydatnosci powstate] mieszaniny wynosi 12
godzin (w temp. 20C). Wy zsza temperatura
skraca okres przydatnosci farby. Po tym
okresie farba zaczyna wykazywaé coraz
stabszg przyczepnos¢ do podtoza, pomimo, ze
fizycznie moze ona nie wykazywac¢ zadnych
zauwazalnych zmian.

Suszenie/utwardzanie

Rownolegle do fizycznego schniecia, .
odparowywania rozciehczalnikéw z farby,
rzeczywiste  utwardzanie nadruku jest
wywolywane chemiczng reakcjg wigzania
pomiedzy farbg [ utwardzaczem.

Poszczegdlne etapy utwardzania farby
przedstawiajg sie nastepujgco:
ut\/\?;(r)g;ee:ia Temperatura Czas
sucha w dotyku 20C okoto 20 min.
gotowa do
nadruku kolejnej 20C okoto 50 min.
warstwy
petne 20C okotlo 4-6 dni
utwardzenie 140C okoto 30 min.
przydatnos¢ do
Zuzycia po 20C 12 godz.
zmieszaniu z
GLH
14

Dystrybutor: Ragen Sp. z 0.0.; ul. Chetmonskiego 116; 96-313 Jaktorow; tel. 046 856 50 02



Wysoka temperatura zwieksza chemiczng
reakcje wigzania sie farby i utwardzacza /tzw.
sieciowanie/. Dlatego dla uzyskania
najwyzszej odpornosci nadruku na wode i
srodki zmywajgce zalecamy suszenie farby w
temp. min. 140° C przez okoto 30min.

Uwaga

Farba GL 022 ma ograniczong odpornosc¢ na
temperature i dlatego nie powinna byé
stosowana jako przewazajgcy odcien w
procesie tworzenia specjalnych koloréw,
poniewaz suszenie nadruku farbowego w
wysokiej temperaturze ostabia site jej koloru.
Jako alternatywe dla GL 022 mozna stosowac
mieszanine odcienia zottego i czerwonego,
jednak uprzednio nalezy przeprowadzi¢
odpowiednie préby.

W przypadku druku wielokolorowego nalezy
drukowac¢ kolor na kolor bez utwardzania
termicznego. Wystarczy, ze poprzednia
warstwa bedzie dostatecznie sucha do
dokonania nadruku. Po kazdym nadruku
powierzchnie mozna podda¢ dziataniu
cieptego powietrza, a ostatecznego
utwardzenia /temp. 140°C/ dokona¢ po
wydruku ostatniego koloru. Nadruk farbowy
osigga petne utwardzenie i odpornosc
mechaniczng w 24 godziny po wypaleniu.

Drukowanie powinno sie odbywa¢ w temp.
powyzej 15°C, poniewaz lejno$é farby i
charakterystyka nadruku farbowego moga
zmieni¢ sie w nizszej temperaturze. Nalezy
rowniez unika¢ wysokiej wilgotnosci powietrza
Z uwagi na wrazliwos¢ utwardzacza na wilgoc.

Trwato $¢€ koloru

Do produkcji farb GL uzywa sie pigmentéw o
wysokiej odpornosci na $wiatlo. Jednakze
nalezy zwroci¢ uwage, ze farby GL nie sg
przeznaczone do zadruku aplikacji
zewnetrznych, ktére sg wystawione nha
bezposrednie dziatanie promieni stonecznych i
wilgoci, powodujgcych zmiany oryginalnego
odcienia farby.

Odporno $¢ mechaniczna

Po utwardzeniu warstwa farby jest odporna na
Scieranie i zadrapanie. Film farbowy wykazuje
odpornos¢ przez ponad 300 cykli myjgcych w
automatycznych zmywarkach. W przypadku
koniecznosci uzyskania jeszcze wyzszej
odpornosci, zadruk farbowy mozna dodatkowo
pokry¢ lakierem GL 910.
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ASORTYMENT

Kolory bazowe .
Patrz wzornik koloréw Spezial-Glasfarbe GL.

GL 20 -cytrynowy
GL 21 -zéity

GL 22 -pomaranczowy
GL 32 -c.czerwony
GL 35 -czerwony
GL 36- -j.czerwony
GL 45 - brgzowy
GL 55 -ultramaryna
GL 57 -niebieski
GL 58 -c.niebieski
GL 64 -jasnozielony
GL 68 -zielony

GL 70 -biaty

GL 73 -czarny

Wszystkie kolory bazowe mozna ze sobg
mieszac. Jednak nie nalezy miesza¢ GL z
innymi rodzajami farb.

Wymienione kolory bazowe pozwalaja,
korzystajgc z programu mieszania koloréw
Marabu Color Manager(MCM2) i otrzymac
receptury kolorow mieszanych w systemach:
Marabu System 21, PANTONE®, RAL® i
HKS®.

Pigmenty uzyte do produkcji farb GL sg
odporne na rozciehczalniki i plastyfikatory.

Kolory dodatkowe
GL 273 czarna - o wysokim potysku

Lakiery matuj gce
Pozwala uzyskiwac efekty szkta trawionego.

GL 913 mleczny, matowy

GL 914 satynowy, transparentny
GL 915 pot-strukturalny

GL 916 strukturalny

Kolory transparentne

GL 525 26kty

GL 535 czerwony

GL 555 niebieski

GL 565 Zielony

Wszystkie odcienie transparentne mozna
mieszac z lakierami matujgcymi, dla uzyskania
stosowne] kolorystyki imitacji matowienia
(dodatek 1-5% koloru do lakieru)
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Kolory triadowe Euro-Skala
- do druku czterokolorowego /rastrowego/

GL 429 - Yellow
GL 439 - Magenta
GL 459 - Cyan
GL 473 - Black

Kolory metaliczne

GL 191 srebrny

GL 192 zloty

GL 193 ciemno zioty

Struktura chemiczna pigmentéw zawartych w
wymienionych powyzej kolorach nie zawiera
metali ciezkich i odpowiada wymogom Unii
Europejskiej (norma DIN 71 czes¢ 3),
bezpieczenstwo zabawek — migracja
specyficznych elementdw.

SRODKI DODATKOWE

Bezbarwne
GL 409 Baza transparentna
GL 910 Lakier / tgcznik do pigmentow

metalicznych)

Pigmenty metaliczne
Do mieszania z lakierem GL 910.

S 181 — aluminium (6:1)

S 182 — jasnozioty (4:1)

S 183 — zioty (4:1)

S 184 — ciemnozioty (4:1)

S 186 — miedziany (4:1)

S 190 — aluminium odporne na $cieranie
/pasta/ (8:1)

Pigmenty metaliczne poprzez SWoj3
chemiczng strukture, nie _moga by¢ dlugo
magazynowane i _muszg po_zmieszaniu z
werniksem _ /lgcznikiem/  GL 910 zostaé
wykorzystane w__czasie _do 12 godzin.
Ciemnozioty S 184 i miedziany S 186 muszg
zostac¢ wykorzystane w czasie do 8 godzin.

Wymienione w nawiasach proporcje s3
wielkosciami orientacyjnymi i mogg byc¢
zmienne w zaleznosci od wymaganej sity
krycia na okreslonym podtozu.

S3 to proporcje wagowe gdzie pierwszg liczbg
jest ilos¢ lakieru GL 910, a drugg ilos¢ danego
pigmentu.

Z uwagi na wiekszg ziarnisto$¢ pigmentow
metalicznych zalecamy siatki o gestosciach
120-34,120-31 lub rzadsze.
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Pigmenty metaliczne wykazujg mniejszg
odporno$¢ na Scieranie, ktérg ~mozna
zwiekszy¢ przez polakierowanie zadruku
lakierem GL 910.

Pigmenty metaliczne o wy zszym potysku
Dodatkowo dostepne sg trzy pigmenty
metaliczne o podwyzszonym polysku, do
zastosowania przez zmieszanie z lakierem GL
910.

S 291 Srebrny (5:1 - 10:1)
S 292 Jasno zioty (5:1- 10:1)
S 293 Ztoty (5:1 —10:1)

Ze wzgledu na zmniejszong ziarnistos¢ w/w
pigmentéw metalicznych, zalecamy
zastosowanie siatek o gestosci odpowiednio
od 140-31 do 150-34 . Dodatkowo pigmenty
te charakteryzujg sie wysoka odpornoscig na
warunki atmosferyczne i wysokg odpornoscig
na scieranie.

W/w pigmenty nie zawierajg metali ciezkich i
odpowiadajg wymogom UE (norma DIN 71,
czesc 3)

SRODKI POMOCNICZE

Utwardzacz: GLH
Proporcja mieszania: 20 cz. farby : 1 cz. GLH

Rozcienczalnik: GLV
Rozcienczalnik: GLTPV (do tampondruku)
Opobzniacz: SvV1
SV 9 (wolny)
Zmywacz: UR 3
Plastyfikator: VM 1 (max. dodatek 1%)

Proszek matujgcy: MP (1-3%)

Utwardzacz nalezy zmiesza¢ z farbg krotko
przed samym drukiem. Utwardzacz GLH jest
wrazliwy na wilgo¢ i dlatego powinien byc
przechowywany w szczelnie zamknietych
opakowaniach.

W celu uzyskania odpowiedniej lepkosci
wystarczy¢ doda¢ do farby 5 -10%
rozcienczalnika GLV. Aby osiggng¢ efekt
opOzniania zasychania farby nalezy
zastosowac opOzniacz SV 1 lub SV 9.

Dla mieszaniny farby z op6zniaczem w celu
dalszego jej rozcienczania nalezy uzywac
jedynie czystego rozcienczalnika.
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GL 25

Modyfikator VM 1 moze by¢ dodany do farby
w przypadku probleméw z jej elastycznoscig
(max. 1% czesci wagowych). Dodanie zbyt
duzej ilosci modyfikatora druku VM 1 moze
by¢ powodowac problemy z ptynnoscia farby i
jej przyleganiem do podioza, szczegoélnie w
czasie nadruku.

SIATKI | SZABLONY

Mozna stosowac¢ wszystkie dostepne na rynku
siatki, oraz fotoemulsje i filmy kapilarne
odporne na rozcienczalniki. Do druku na
kolorowych podiozach, wymagajgcych dobrej
sity krycia, zaleca sie siatki o grubosci od 68-
64 do 90-48, do druku subtelnych detali

zalecamy siatki o grubosci od 100-40 do 120-
34.

OZNAKOWANIE

Zgodnie z europejskg normg UE 91/155 farby
GL posiadajg karty bezpieczenstwa

pokazujgce szczegotowo sposob
postepowania z produktem, zgodnie =z
normami  UE  dotyczgcymi  zdrowia i

odpowiednich oznakowan. Takie informacje sg
rowniez zawarte na kazdej etykiecie
poszczegoélnych produktow.

Farba ma punkt zaptonu w temperaturach
miedzy 21C, a 100C. Do farby nie s g
dolaczone zadne  szczegllne  przepisy
odnoszagce sie do  postepowania @z
tatwopalnymi substancjami.

11.2007

UWAGI

Nasze informacje technicznie informujgce
klientow o naszych produktach czy to stowne,
pisane czy wynikajgce z przeprowadzonych
testow bazujg na naszym aktualnym stanie
wiedzy. Nie gwarantuje to jednak powodzenia
w produkcji aplikacji kazdego rodzaju ani w
uniknieciu problemoéw w kazdym przypadku.

Kazdy nabywca naszych produktow jest takze
zobligowany do przeprowadzenia whasnych
testbw na dostarczonych mu produktach w
celu okreslenia ich  efektywnosci w
poszczegodlnych procesach produkcyjnych.

Przeprowadzenie takich testow wynikac
powinno z osobistej odpowiedzialnosci
kazdego uzytkownika naszych produktow.
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